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Nar zędzia  pneumat yczne



Kopiowanie i rozpowszechnianie niniejszego katalogu w całości lub w części jest dozwolone tylko za pisemną zgodą firmy Atmo Sp. z o.o.
Zdjęcia i opisy produktów mogą różnić się od zamieszczonych w tym katalogu. Katalog nie jest ofertą w rozumieniu przepisów kodeksu handlowego.

Narzędzia pneumatyczne i ich zastosowania.
Narzędzia pneumatyczne mają zastosowanie niemalże we wszystkich 
gałęziach przemysłu. O zaletach tych narzędzi stanowiących przewagę 
nad narzędziami z napędem elektrycznym - świadczą ich niepodważalne 
walory, do których należy zaliczyć: odporność na przeciążenia, proste zasi-
lanie i sterowanie, korzystny wskaźnik mocy do masy, brak możli-
wości porażenia prądem elektrycznym, możliwość pracy w środowiskach 
zagrożonych pożarem lub wybuchem, zwarta i wytrzymała konstrukcja, 
niskie koszty eksploatacji. W firmach produkujących meble, narzędzia 
pneumatyczne służą zaś do wygładzania powierzchni drewnianych. 
W budownictwie chętnie sięga się po młoty pneumatyczne, czy klucze 
pneumatyczne. Burzenie, budowanie często jest znacznie szybsze, przy 
całkowitej automatyzacji tych procesów, za pomocą narzędzi pneuma-
tycznych. 
Klucze pneumatyczne przeznaczone są także do warsztatów samocho-
dowych. Odkręcanie, przykręcanie kół, jest znacznie szybsze. 
Zatem warto zwrócić uwagę na tego typu narzędzia i starać się je jak 
najlepiej wykorzystać.

Klucze pneumatyczne
Znajdują one szerokie zastosowanie w montażu i demontażu połączeń 
śrubowych. Najbardziej rozpowszechnione są klucze udarowe, które 
wykorzystywane są w serwisach , warsztatach, w firmach montażowych 
oraz w przemyśle ciężkim, np. w kopalniach. Istnieje bardzo duży 
wybór kluczy udarowych o różnorodnym przeznaczeniu zaczynając od 
kluczy małych o trzpieniu 3/8” poprzez klucze 1/2”, 3/4”,   1” a kończąc na 
kluczach o trzpieniu 1 1/2”.  Jednym z istotnych czynników wpływających 
na maksymalny moment obrotowy osiągalny przez klucz pneumatyczny 
jest zastosowany w nim mechanizm udarowy. 
Konstrukcja mechanizmu ma także znaczący wpływ na zastosowanie
i przeznaczenie klucza. Poniżej przedstawiamy najbardziej popularne 
mechanizmy udarowe stosowane w kluczach pneumatycznych, pokrótce 
opisując ich działanie.
• Twin Hammer – najbardziej popularny mechanizm; składa się z dwóch 
młotów, obracających się dookoła wrzeciona w zamkniętym systemie. 
Takie rozwiązanie pozwala na osiągnięcie ogromnego momentu 
obrotowego w ciągu pierwszych obrotów wirnika, ponieważ oba młoty 
mogą jednocześnie uderzyć z obu stron.
• JUMBO HAMMER to odmiana opisanego wyżej rozwiązania 
TWIN HAMMER z tym, że tutaj zastosowano tylko jeden młot. 
Rozwiązanie to stosuje się w urządzeniach o zwiększonej mocy.

Wkrętarki pneumatyczne
Wkrętarki  pneumatyczne inaczej “śrubokręty pneumatyczne” to  odpo-
wiedniki  narzędzi elektrycznych, zasilane  uzdatnionym (oczyszczonym 
i naolejonym mgłą olejową) sprężonym powietrzem o ciśnieniu 
w zakresie 5,9-6,3 bar. Ich mało skomplikowana i wyjątkowo trwała 
konstrukcja sprawia, że są wyjątkowo niezawodne. Najczęściej są wyposa-
żone w pięciołopatkowe silniki pneumatyczne. Posiadają prawe i lewe 
obroty oraz wylot zużytego powietrza. Obecnie w przemyśle drzewnym 
i meblarstwie wykorzystywane  są w zasadzie dwa najbardziej popularne 
modele pneumatycznych wkrętarek pistoletowych:
Wkrętarki ze sprzęgłem kłowym bez  możliwości regulacji momentu 
obrotowego. Moment obrotowy cały czas ma wartość maksymalną, 
zależną od wielkości silnika pneumatycznego zarówno podczas wkręcania 
jak i wykręcania. Wyposażone są w system „push - start” czyli „dotyk - start”. 
Praca wkrętarki rozpoczyna w chwili dociśnięcia bita do wkrętu lub śruby, 
przerwanie pracy następuję analogicznie po zaprzestaniu  wywierania na-
cisku poprzez bit na wkręt. System ten pozwala na  w miarę precyzyjne 
i płynne wkręcanie oraz umożliwia szybkie zakończenie procesu wkręcani 
w pożądanym momencie, bez konieczności użycia przycisku włącznika. 
Wkrętarki ze sprzęgłem poślizgowym z zewnętrzną możliwością regu-
lacji momentu obrotowego. Niewątpliwą zaletą tego typu wkrętarek jest 
możliwość szybkiej i łatwej regulacji momentu obrotowego. 

Nie ma konieczności uciążliwego rozkręcania narzędzi  i dokonywania 
regulacji sprzęgła wewnątrz (rozwiązanie stosowane    w starszych mo-
delach mniej zaawansowanych technologicznie). Regulacja odbywa się 
poprzez przekręcenie pierścienia na obudowie  wkrętarki. 
Dokładność  momentu sprawdza się poprzez wykonanie kilku prób 
wkręcenia określonego wkrętu.
Z myślą o profesjonalistach wprowadzono do sprzedaży kompozytowe 
wiertarki i wkrętarki pneumatyczne. Te ostatnie dzielą się jeszcze na proste 
i pistoletowe. Mowa tu oczywiście o wkrętakach z tak zwanym sprzęgłem 
poślizgowym, które znajdują szerokie zastosowanie podczas
montażu elementów stolarki meblowej Kompozytowa obudowa mini-
malizuje wibracje wkrętarek. Niekwestionowaną zaletą wkrętarek 
kompozytowych jest łatwa regulacja nastawy momentu dokręcania. 
Umieszczony na przedniej części korpusu pierścień regulacyjny ze skalą to 
znaczne ułatwienie pracy narzędziem.
Poza tym wszystkie modele pistoletowe posiadają zaczep do montażu 
narzędzia na balanserze. Wszędzie tam gdzie zachodzi potrzeba dokła-
dnego montażu elementów wykorzystywane są wkrętarki pneumatyczne 
kompozytowe z automatycznym mechanizmem zamykającym dopływ 
powietrza w momencie osiągnięcia zadanego momentu roboczego typu 
“shut off” .

Wiertarki pneumatyczne 
Wiertarki pneumatyczne dzielą się z reguły na dwie grupy: szybko-
obrotowe i wolnoobrotowe z jednym bądź z dwoma kierunkami obrotów. 
Szybkoobrotowe wiertarki pneumatyczne z jednym lub dwoma kie-
runkami obrotów osiągają prędkość bez obciążenia 1800, lub 2000 obr/
min, zaś wolnoobrotowe osiągają prędkość do 800 obr/min. 
Wiertarki wyposażone są w uchwyty do wierteł samozaciskowe lub 
na kluczyk.  Najnowsze konstrukcje wiertarek kompozytowych są lekkie 
i poręczne, podwójnego zastosowania - wiertarko-wkrętarki. Posiadają 
możliwość precyzyjnej regulacji momentu obrotowego.

Nitownice pneumatyczne
Charakteryzują się lekkością oraz wytrzymałością. Stworzono je do nito-
wania nitów zrywalnych wytworzonych z różnych rodzajów materiałów, 
lub  nitonakrętek. Nitownice pneumatyczne wyposażone są w pojemnik 
służący do gromadzenia odpadków i opiłków, które powstają w wyniku 
czynności nitowania.
Najpopularniejsza w naszej ofercie nitownica pneumatyczna do nitów 
zrywalnych KUANI model KP-4203 do nitów aluminiowych, stalowych 
i kwasoodpornych o średnicy 2,4-6,4mm znajduje zastosowanie w pra-
cach przemysłowych. W branżach gdzie nie jest możliwe zastosowanie
nitownic pneumatycznych z różnych względów np.  budownictwo, 
wentylacja, ogrzewanie itp. Znajdują zastosowanie japońskie nitownice 
akumulatorowe Lobster model  BR200M – do nitów zrywalnych i  BN200 
– do nitonakrętek.

Zszywacze i sztyfciarki 
Narzędzia  wykorzystywane z branży meblarskiej. Dostępne narzędzia 
występują w wielu wariantach odpowiednio do różnych rodzajów zszy-
wek i sztyftów. Najpopularniejszy w naszej ofercie zszywacz tapicerki 
LU-8016F współpracuje z ogólnie dostępną zszywką tapicerską typ 80 lub 
115. Do pracy w trudno dostępnych miejscach aby ułatwić
pracę użytkownikowi  został zaprojektowany  zszywacz z długim 
noskiem  LU-8016LAC.  Zszywacz e tapicerskie znajdują przede wszystkim
zastosowanie przy produkcji mebli tapicerowanych, w pracach 
wykończeniowych, galanterii ogrodowej . Zszywacze tapicerskie zyskały 
zwolenników ze względu na niewielką masę i gabaryty. Są one proste w 
obsłudze  lekkie i poręczne.  Sztyfciarki pneumatyczne przeznaczone są do 
łączenia w niewidoczny sposób małych elementów drewnianych takich 
jak ramki obrazów, galanteria ogrodowa, listwy ozdobne, listwy przyszy-
bowe.
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Model Obroty
(/min) Uchwyt Długość

(mm)
Masa
(kg)

Wejście
zasilające

(cal)

Wibracje
(m/s2)

Poziom
hałasu
(dBA)

Ciśnienie
robocze

(bar)

ADR - 65 2.900 6,5 160 0.8 1/4 2.9 87 6.0

SAR - 26PD 2.900 6,5 140 0.58 1/4 - 72 6.3

SP - 7525 2.000 10 155 0.95 1/4 0.26 87 6.3

SP - 1525KL 2.200 10 225 1.58 1/4 0.35 89 6.3

ADR - 100 2.000 10 170 1.1 1/4 2.9 88 6.0

SAR - 39PD 1.600 10 140 0.58 1/4 - 72 6.3

Japońska wiertarka z uchwytem samoza-
ciskowym 10mm i prędkością 2200 obr/min. 

Japońska wiertarka z uchwytem samoza-
ciskowym 10mm i prędkością 2000 obr/min. 

• solidna, metalowa obudowa
• profesjonalny uchwyt samozaciskowy 10 mm
• prawe i lewe obroty

• wygodny przełącznik 
    zmiany kierunku obrotu
• prawe i lewe obroty
• płynny start

Wiertarka pneumatycznaWiertarka pneumatyczna SP - 1525KLSP - 7525 10
mm

10
mm

Japońska wiertarka przemysłowa z regulacją 
obrotów przy włączniku. Prędkość 2900 obr/min.

• rękojeść pokryta elastomerem
• metalowa obudowa
• wbudowany tłumik
• prawe i lewe obroty

Wiertarka pneumatycznaADR - 65 6.5
mm

Japońska wiertarka przemysłowa z regulacją 
obrotów przy włączniku. Prędkość 2000 obr/min.

• gumowa rękojeść, metalowa obudowa
• wbudowany tłumik
• prawe i lewe obroty

Wiertarka pneumatycznaADR - 100 10
mm

Profesjonalna wiertarka kompozytowa o pręd-
kości obrotowej 2900 obr/min.

• lekka obudowa kompozytowa
• uchwyt na kluczyk 6,5 mm
• prawe i lewe obroty
• alternatywne wejście zasilające

Wiertarka pneumatycznaSAR  -26PD 6.5
mm

Profesjonalna wiertarka kompozytowa 
o prędkości obrotowej 1600 obr/min.

• lekka obudowa kompozytowa
• uchwyt samozaciskowy 10 mm
• prawe i lewe obroty

Wiertarka pneumatycznaSAR - 39PD 10
mm
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Model Obroty
(/min) Uchwyt Siła

(Nm)
Długość

(mm)
Masa
(kg)

Wejście
zasilające

(cal)

Poziom
hałasu
(dBA)

Ciśnienie
robocze

(bar)

KD - 863 1.800 10 - 150 0.98 1/4 86 6.3

KD - 863S 1.800 10 - 157 0.98 1/4 86 6.3

SAR - 48PD 1.700 10 7 159 0.92 1/4 76 6.3

SAR - 58PD 750 10 13 159 0.92 1/4 76 6.3

SAR - 39DPN 1.600 10 0.5 - 4 165 0.7 1/4 72 6.3

SAR - 48DPN 1.700 10 1 - 5.5 214 1.05 1/4 76 6.3

Wiertarka wolnoobrotowa z prędkością 750 obr/
min. Lekka i ergonomiczna konstrukcja.

• lekka obudowa kompozytowa
• uchwyt samozaciskowy 10 mm
• prawe i lewe obroty

Wiertarka pneumatycznaSAR - 58PD 10
mm

Profesjonalna wiertarka kompozytowa 
o prędkości obrotowej 1.700 obr/min.

• lekka obudowa kompozytowa
• uchwyt samozaciskowy 10 mm
• prawe i lewe obroty

Wiertarka pneumatycznaSAR - 48PD 10
mm

Profesjonalna wiertarko- wkrętarka kompozytowa 
o prędkości obrotowej 1.700 obr/min.

• pierścień regulacyjny sprzęgła
• lekka obudowa kompozytowa
• prawe i lewe obroty

Wiertarko- wkrętarkaSAR - 48DPN 10
mm

Profesjonalna wiertarka kompozytowa 
o prędkości obrotowej 1.600 obr/min.

• pierścień regulacyjny sprzęgła
• lekka obudowa kompozytowa
• prawe i lewe obroty

Wiertarko- wkrętarkaSAR  -39DPN 10
mm

Profesjonalna wiertarka z uchwytem 10mm 
i prędkością 1800 obr/min. 

Profesjonalna wiertarka z uchwytem 10mm 
i prędkością 1800 obr/min. 

• prawe i lewe obroty
• solidna, metalowa obudowa
• uchwyt na kluczyk 10 mm

• prawe i lewe obroty
• solidna, metalowa obudowa
• uchwyt samozaciskowy

Wiertarka pneumatyczna Wiertarka pneumatycznaKD - 863 KD - 863S10
mm

10
mm
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Wiertarka wolnoobrotowa z prędkością 500 obr/
min. Dodatkowy chwyt boczny.

• duża moc
• metalowa obudowa
• uchwyt na kluczyk 13 mm
• prawe i lewe obroty

Wiertarka pneumatycznaKI - 5406 13
mm

Model Obroty
(/min) Uchwyt Długość

(mm)
Masa
(kg)

Wejście
zasilające

(cal)

Wibracje
(m/s2)

Poziom
hałasu
(dBA)

Ciśnienie
robocze

(bar)

SAR - 58DPN 750 10 1 - 9 214 1.05 1/4 76 6.3

KI - 5302 2.100 / 1.100 10 183 0.84 1/4 - 87 6.3

SAR - 62PD 750 13 159 0.92 1/4 - 76 6.3

SP - 1527KL 500 13 220 1.63 1/4 0.3 89 6.3

SP - 7527 400 13 180 1,3 1/4 0,14 86,8 6,3

KI - 5406 500 13 230 1.95 1/4 2.8 89 6.3

Japońska wiertarka wolnoobrotowa z uchwytem 
13mm i prędkością 500 obr/min. 

• duża moc
• solidna, metalowa obudowa
• profesjonalny uchwyt samozaciskowy 13 mm
• prawe i lewe obroty

Wiertarka pneumatycznaSP - 1527KL 13
mm

Oryginalna japońska wiertarka wykonana z 
wysokiej jakości kompozytu i stali. Dodatkowa, 
regulowana rękojeść boczna pozwala na swo-
bodne wykonywanie otworów w twardych ma-
teriałach.

Wiertarka pneumatycznaSP - 7527 13
mm

Wiertarka wolnoobrotowa z prędkością 750 obr/
min. Lekka i ergonomiczna konstrukcja.

• moc 13 Nm
• lekka obudowa kompozytowa
• prawe i lewe obroty

Wiertarka pneumatycznaSAR - 62PD 13
mm

WIER TARKI  PNEUMAT YCZNE

Kompozytowa obudowa czyni to narzędzie bardzo 
lekkim, zwiększając przy tym efektywność pracy.

• prawe obroty - dwie prędkości obrotowe
    bieg pierwszy- 2.100 obr.; bieg drugi 1.100 obr.

Wiertarka pneumatycznaKI - 5302 10
mm

Profesjonalna wiertarko- wkrętarka kompozytowa 
o prędkości obrotowej 750 obr/min.

• pierścień regulacyjny sprzęgła
• lekka obudowa kompozytowa
• prawe i lewe obroty

Wiertarko- wkrętarkaSAR - 58DPN 10
mm
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Model Obroty
(/min) Uchwyt Siła

(Nm)
Długość

(mm)
Masa
(kg)

Wejście
zasilające

(cal)

Wibracje
(m/s2)

Poziom
hałasu
(dBA)

Ciśnienie
robocze

(bar)

SP - 1524KL 1.500 10 - 208 0.98 1/4 3.28 87 6.3

SA - 6198 2.500 10 - 215 1.04 1/4 - - 6.3

SAR - 48LDN 1.700 10 6.0 244 1.0 1/4 - 77 6.3

SAR - 58LDN 750 10 9.0 244 1.0 1/4 - 77 6.3

PT - 33106 2.600 P 10 - 210 0.78 1/4 2.5 82 6.3

Wiertarka wolnoobrotowa z uchwytem samozaciskowym 10 mm 
i prędkością 1.500 obr/min. 

Wiertarko- wkrętarka z uchwytem samozaciskowym 10 mm i pręd-
kością 1.700 obr/min. 

Wiertarka z uchwytem samozaciskowym 10 mm i prędkością 2.600 
obr/min. Lekka obudowa zwiększająca efektywność pracy.

Wiertarko- wkrętarka wolnoobrotowa z uchwytem samozacisko-
wym 10 mm i prędkością 750 obr/min. 

Wiertarka trzpieniowa z uchwytem 10 mm do prac w trudno 
dostępnych miejscach (np. czyszczenie wnętrz opon).

• solidna, metalowa 
    obudowa
• profesjonalny uchwyt samozaciskowy 10 mm
• prawe i lewe obroty

• obudowa 
    kompozytowa
• profesjonalny uchwyt samozaciskowy 10 mm
• prawe i lewe obroty

• obudowa 
    kompozytowa
• profesjonalny uchwyt samozaciskowy 10 mm
• prawe obroty

• obudowa 
    kompozytowa
• profesjonalny uchwyt samozaciskowy 10 mm
• prawe i lewe obroty

• obudowa z powłoką niwelującą, 
    tzw. zimny dotyk

Wiertarka pneumatyczna

Wiertarko wkrętarka

Wiertarka pneumatyczna

Wiertarko wkrętarka

Wiertarka pneumatycznaSP - 1524KL

SAR - 48LDN

PT - 33106

SAR - 58LDN

SA - 619810
mm

10
mm

10
mm

10
mm

10
mm

WIER TARKI  PNEUMAT YCZNE

Pierścień regulacyjny siły z podziałką
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Japońska wiertarka kątowa z uchwytem samozaciskowym 10 mm 
i prędkością 1.800 obr/min. 

Jedna z najmniejszych, przemysłowych wiertarek pneumatycznych. 
Głowica o wysokości tylko 26,5mm pozwala na dotarcie w trudno 
dostepne miejsca. Japońska jakość wykonania.

W dostawie znajduje się wiertło 6mm z gwintem. Aby mocować 
tradycyjne wiertła należy zamówić dodatkowo tulejkę w rozmiarze 
od 3 do 6 mm i nakrętkę kontrujacą.

Wiertarka kątowa z korpusem pokrytym tworzywem eliminującym, 
tzw. “zimny dotyk”. Prędkość robocza 1.900 obr/min. 

Wiertarka kątowa z prędkością roboczą 1.800 obr/min. 

• profesjonalny uchwyt 
    samozaciskowy 10 mm
• prawe i lewe obroty

• wysokość głowicy roboczej
    (bez wiertła) 26.5 mm
• ergonomiczna, wytrzymała
    obudowa
• prawe obroty

• profesjonalny uchwyt 
    na kluczyk10 mm
• prawe obroty

• profesjonalny uchwyt 
    na kluczyk 10 mm
• prawe i lewe obroty

Wiertarka pneumatyczna

Wiertarka - MIKROWiertarka pneumatyczna

Wiertarka pneumatycznaSP - 1510AH

FCD - 6B - 1FPT - 33120

KD - 86710
mm

10
mm

10
mm

Model Obroty
(/min) Uchwyt Długość

(mm)
Masa
(kg)

Wejście
zasilające

(cal)

Wibracje
(m/s2)

Poziom
hałasu
(dBA)

Ciśnienie
robocze

(bar)

SP - 1510AH 1.800 10 208 0.98 1/4 2.2 87 6.3

KD - 867 1.800 10 209 1.1 1/4 2.4 88 6.3

PT - 33120 1.900 P 10 195 1.1 1/4 2.5 82 6.3

SA - 6132A 2.800 1/4 x 28 260 0.6 1/4 - - 6.2

FCD - 6B - 1F 2.500 1/4 x 28 222 0.6 1/4 3.11 91.3 6.3

Wiertarka kątowa - przemysłowa z głowicą roboczą o wysokości 
66 mm (razem z wiertłem). Prędkość robocza maks. 2.800 obr/min.

• metalowa, wytrzymała obudowa
• w zestawie wiertło 4 mm z gwintem

Wiertarka - MIKROSA - 6132A
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Bardzo mocna wiertarka pneumatyczna
z 4- stopniową regulacją szybkości obrotowej.
Wyposażona jest w zaczep do podwieszania
na balanserze.

WIER TARKI  PNEUMAT YCZNE

Wiertarka do dużych obciążeń, szczególnie do naroży. Posiada dwa 
kierunki obrotów, dzięki czemu można używać jej także jako gwin-
townicy. Regulcja obrotów w rękojeści.

Wiertarka do dużych obciążeń, szczególnie do naroży. Posiada dwa 
kierunki obrotów, dzięki czemu można używać jej także jako gwin-
townicy. Regulcja obrotów w rękojeści.

Wiertarka pneumatyczna przeznaczona do pracy w cięzkich warun-
kach przemysłowych. Prędkość obrotowa 1.000 obr/min.

• 4- stopniowy regulator 
    obrotów
• prawe i lewe obroty
• zaczep do podwieszania na balanserze

• profesjonalny uchwyt na kluczyk 16 mm
• prawe i lewe obroty

ZAKRES PRACY: 
• wiercenie 22 mm
• gwintowanie 19 mm

ZAKRES PRACY: 
• wiercenie 32 mm
• gwintowanie 32 mm

Wiertarka pneumatyczna

Wiertarka pneumatyczna z udarem

SA - 6123

SA - 61085

16
mm

16
mm

Wiertarka pneumatyczna Wiertarka pneumatycznaFCD - 23R - 11S FCD - 32R - 11S

Model Obroty
(/min) Uchwyt Moc

(Wat)
Długość

(mm)
Masa
(kg)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Poziom
hałasu
(dBA)

Ciśnienie
robocze

(bar)

SA - 6123 1000 16 - 380 4.6 450 92 6.3

FCD -23R - 11S 430 Morse’a typ 2 900 472 7.0 1.500 105 6.3

FCD - 32R - 11S 350 Morse’a typ 3 1.600 578 13.5 1.800 105 6.3

SA - 61085 2.100 - 3.800 16 - 380 6.0 801 96 6.3
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Profecjonalna japońska wkrętarka pneumatyczna 
SP-AIR z zewnętrzną regulacją momentu dokręcania. 

Profesjonalna wkrętarka cenionej japońskiej 
firmy SP-AIR. Posiada regulację momentu dokręcania 
umiejscowioną wewnątrz korpusu. 

Mała, ergonomiczna wkrętarka pneumatyczna 
z wbudowanym mechanizmem udarowym.

Wkrętarka pistoletowa z nakładką rękojeści zwiększającą
komfort pracy. Zwarta i wytrzymała konstrukcja.

Moment obrotowy regulowany w zakresie 5-13Nm, 
prędkość 800 obr/min. Narzędzie dedykowane 
do pracy na produkcji (okna, drzwi).

Wkrętarka pneumatyczna

Wkrętarka pneumatyczna

Wkrętarka pneumatyczna

Wkrętarka pneumatyczna Wkrętarka pneumatyczna

SP - 1810A

SP - 1812

SP - 1810

SP - 7825H SP - 8102BU

1/4”

1/4”

1/4”

1/4” 1/4”

Model Obroty
(/min)

Uchwyt
(cal)

Wymiary
(mm)

Zakres 
regulacji

(Nm)

Wibracje
(m/s2)

Poziom
hałasu
(dBA)

Wejście
zasilające

(cal)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

SP - 7825H 17.000 1/4 115 7.0 - 48.0 3.5 85.5 1/4 0.68 6.3

SP - 8102BU 11.500 1/4 150 7.0 - 70.0 3.0 85 1/4 1.20 6.3

SP - 1810 1.800 1/4 205 1.1 - 4.0 1.0 88 1/4 1.19 6.3

SP - 1810A 1.800 1/4 205 1.1 - 7.0 1.0 90 1/4 1.35 6.3

SP - 1812 800 1/4 205 5.0 - 13.0 1.5 88 1/4 1.35 6.3

•bardzo małe gabaryty oraz masa
•przełącznik obrotów PRAWO/LEWO

•mechanizm udarowy
•duża moc dokręcania 70 Nm
•przełącznik obrotów PRAWO/LEWO

• zakres regulacji: 1.1 - 4.0 Nm
• zakres regulacji: 1.1 - 7.0 Nm

• zakres regulacji: 5.0 - 13.0 Nm

WKRĘ TARKI  PNEUMAT YCZNE -  P ISTOLE TOWE

Pierścień nastawny
momentu obrotowego
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Wkrętarka Kuani KI-3281 to narzędzie dedykowane do skręcania 
detali z drewna za pomocą długich wkrętów i konfirmatów. Dzięki 
zastosowaniu podwójnej przekładni planetarnej udało się zachować 
zarówno wysokie obroty (1200 obr/min.) jak i siłę.
Brak sprzęgła pozwala na maksymalne wykorzystanie mocy 
wytwarzanej przez napęd, jednak dokładność skręcania jest uzależn-
iona od doświadczenia użytkownika. Z tej przyczyny polecamy 
wkrętarkę pneumatyczną KI-3281 do skręcania elementów nie 
wymagających dużej dokładności i estetyki.

Wkrętarka pneumatyczna z mechanizmem udarowym Twin-Dog.
Świetnie wyprofilowana rękojeść i ergonomicznie rozmieszczone 
przyciski uruchamiania czynią pracę wkrętarką efektywną i przy-
jemną.  Wspomniany wcześniej mechanizm udarowy przenosi w 
całości moment obrotowy na wrzeciono nie obciążając tym samy 
dłoni.
Zastosowania: linie montażowe i wszędzie tam gdzie ważne jest szy-
bkie skręcanie detali bez nacisku na dużą dokładność momentu siły.

Wkrętarka pneumatyczna Wkrętarka pneumatycznaKI - 3281 KI - 3266 - P - QL1/4” 1/4”

Model Obroty
(/min)

Uchwyt
(cal)

Długość
(mm)

Zakres 
regulacji

(Nm)

Wibracje
(m/s2)

Poziom
hałasu
(dBA)

Wejście
zasilające

(cal)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

KI - 3281 1.200 1/4 185 13.6 0.98 97 1/4” 1.27 6.3

KI - 3266 - P - QL 8.500 1/4 175 - 5.02 86 1/4” 1.25 6.3

KI - 3215 1.800 1/4 200 2 - 11 0.97 95 1/4” 1.20 6.3

KI - 3216 800 1/4 200 2 - 15 0.97 95 1/4” 1.20 6.3

•mocna i zwarta obudowa
•przełącznik obrotów PRAWO/LEWO

•8.500 obr/min
•przełącznik obrotów PRAWO/LEWO

WKRĘ TARKI  PNEUMAT YCZNE -  P ISTOLE TOWE

Wkrętarka wolnoobrotowa z prędkością 800 
obr/min z momentem maksymalnym 17 Nm.

Wkrętarka pneumatycznaKI - 3216 1/4”

• metalowa zwarta obudowa 

Wiertarka ciesząca się dobrą opinią wśród produ-
centów stolarki okiennej i meblowej. W całości wyko-
nana z metalu (stal, aluminum).

Wkrętarka pneumatycznaKI - 3215 1/4”

• metalowa zwarta obudowa 
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Wkrętarka pneumatyczna

Wkrętarka pneumatyczna

Wkrętarka pneumatyczna

SAR - 39BPN

SAR - 48BPN

SAR - 58BPD

1/4”

1/4”

1/4”

• zakres regulacji: 0.5 - 4.0 Nm
• szybka zmiana końcówki (bita)

• zakres regulacji: 1.0 - 6.0 Nm
• szybka zmiana końcówki (bita)

• maksymalny moment 13 Nm
• szybka zmiana końcówki (bita)

Model Obroty
(/min)

Uchwyt
(cal)

Wymiary
(mm)

Zakres 
regulacji

(Nm)

Poziom
hałasu
(dBA)

Wejście
zasilające

(cal)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

SAR - 39BPN 1.600 1/4 140 x 142 x 36 0.5 - 4.0 72 1/4 0.6 6.3

SAR - 45BPN 750 1/4 140 x 142 x 36 0.5 - 6.0 72 1/4 0.6 6.3

SAR - 48BPN 1.700 1/4 165 x 154 x 36 1.0 - 6.0 76 1/4 0.87 6.3

SAR - 58BPD 750 1/4 165 x 154 x 36 1.0 - 9.0 76 1/4 0.87 6.3

Wkrętarka kompozytowa ze sprzęgłem poślizgo-
wym. Posiada regulację momentu obrotowego na 
zewnątrz korpusu

Wkrętarka kompozytowa ze sprzęgłem poślizgo-
wym. Posiada regulację momentu obrotowego na 
zewnątrz korpusu

Wkrętarka pneumatycznaSAR - 45BPN 1/4”

• zakres regulacji: 0.5 - 6.0 Nm
• szybka zmiana końcówki (bita)

Wkrętarka kompozytowa ze sprzęgłem poślizgo-
wym. Posiada regulację momentu obrotowego na 
zewnątrz korpusu

Wkrętarka pneumatyczna z bezpośrednim 
przełożeniem napędu na końcówke wkręcającą. 
Narzedzie przeznaczone do skręcania gabary-
towych elementów drewnianych.

PRZYDATNE WSKAZÓWKI:

Zwieksz żywotność narzędzi pneumatycznych dbając o ich właściwe 
użytkowanie, konserwację oraz zasilanie.

Stosuj zespoły przygotowania powietrza.

Nie przekraczaj zalecanego cisnienia zasilania.

WKRĘ TARKI  PNEUMAT YCZNE -  P ISTOLE TOWE
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Model Obroty
(/min)

Uchwyt
(cal)

Długość
(mm)

Zakres 
regulacji

(Nm)

Wibracje
(m/s2)

Poziom
hałasu
(dBA)

Wejście
zasilające

(cal)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

SP - 1850H 10.000 1/4 137 5.0 - 50.0 6.2 87.4 1/4 0.46 6.3

SP - 1800 1.800 1/4 250 5.0 - 15.0 0.8 81 1/4 1.09 6.3

SP - 1800A 1.800 1/4 250 5.0 - 13.6 0.8 85 1/4 1.25 6.3

TP0201 10.000 1/4 188 max. 40.0 - - 1/4 0.85 6.3

SA - 6208 1.800 1/4 250 5.0 - 13.0 - - 1/4 1.10 6.3

SA - 6213 800 1/4 268 5.0 - 16.0 - - 1/4 1.20 6.3

Wkrętarka pneumatyczna z udarem do zastosowania wszedzie 
tam gdzie zachodzi konieczność demontażu w trudno dostępnych 
miejscach. 

Wkrętarka prosta z wewnętrzną regulacją siły dokręcania. Posiada 
przełącznik prawo-lewo. 

Wkrętarka prosta z wewnętrzną regulacją momentu dokręcania.
Posiada system PUSH-START.

Wkrętarka pneumatyczna Wkrętarka pneumatyczna

Wkrętarka pneumatyczna

Wkrętarka pneumatyczna

Wkrętarka pneumatyczna

Wkrętarka udarowa

SP - 1850H SP - 1800

SA - 6208

SP - 1800A

SA - 6213

TP0201

1/4” 1/4”

1/4”

1/4”

1/4”

1/4”

• wbudowany system “push-start”

• prędkość obrotowa: 1.800 / min • prędkość obrotowa: 800 / min

• siła: ok. 40 Nm• zakres regulacji: 5 - 13,6 Nm

Wkrętarka prosta z zewnętrznym pierścieniem regulacyjnym 
momementu. Nie posiada systemu PUSH-START.

Wkrętarka prosta z zewnętrzną regulacją momentu dokręcania.
Ergonomiaczna budowa narzędzia zwiękasza komfort pracy.

Udarowa wkrętarka pneumatyczna z płynną regulacją mocy.
Posiada obrotowy wylot powietrza oraz uchwyt do podwieszania.

WKRĘ TARKI  PNEUMAT YCZNE -  PROSTE
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Wkrętarka prosta kompozytowa z regulacją momentu dokręcania.
Obudowa narzędzia zwiękaszająca komfort pracy.

Pneumatyczna wiertarko- wkrętarka prosta z płynną regulacją siły 
dokręcania. Maksymalny moment siły 6.0 Nm.

Pneumatyczna wiertarko- wkrętarka prosta z płynną regulacją siły 
dokręcania. Maksymalny moment siły 9.0 Nm.

Wkrętarka prosta kompozytowa z regulacją momentu dokręcania.
Tworzywo pokrywające korpus niweluje, tzw. “zimny dotyk”.

Wkrętarka pneumatyczna

Wiertarko- wkrętarka

Wkrętarka pneumatyczna

Wiertarko- wkrętarka

SAR - 48LBN

SAR - 48LDN

SAR - 58LBN

SAR - 58LDN

1/4”

1/4”

1/4”

1/4”

•zastosowanie: wkręty 3,0 - 7,0
•moment obrotowy: 1.0 - 9.0 Nm

•zastosowanie: wkręty 3,0 - 6,0
•moment obrotowy: 1.0 - 6.0 Nm

• prędkość obrotowa: 1.700 / min
• uchwyt samozaciskowy 10 mm

• prędkość obrotowa: 750 / min
• uchwyt samozaciskowy 10 mm

•zastosowanie: wkręty 2,5 - 5,0
•moment obrotowy: 05 - 4.0 Nm

•zastosowanie: wkręty 2,5 - 6,0
•moment obrotowy: 0.5 - 6.0 Nm

Model Obroty
(/min)

Uchwyt
(cal)

Wymiary
(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Zakres 
regulacji

(Nm)

Wejście
zasilające

(cal)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

SAR - 39LBN 1.800 1/4 140 280 0.5 - 4.0 1/4 0.60 6.3

SAR - 45LBN 750 1/4 140 280 0.5 - 6.0 1/4 0.60 6.3

SAR - 48LBN 1.700 1/4 195 550 1.0 - 6.0 1/4 0.84 6.3

SAR - 58LBN 750 1/4 195 550 1.0 - 9.0 1/4 0.84 6.3

SAR - 48LDN 1.700 1/4 244 550 0.6 - 6.0 1/4 1.0 6.3

SAR - 58LDN 750 1/4 244 550 0.9 - 9.0 1/4 1.0 6.3

Wkrętarka prosta kompozytowa z regulacją momentu dokręcania.
Obudowa narzędzia pokryta tworzywem- zwiękasza komfort pracy.

Wkrętarka prosta kompozytowa z regulacją momentu dokręcania.
Ergonomiaczna budowa pokryta tworzywem.

Wkrętarka pneumatyczna Wkrętarka pneumatycznaSAR - 39LBN SAR - 45LBN1/4” 1/4”

WKRĘ TARKI  PNEUMAT YCZNE -  KOMPOZY TOWE -  PROSTE
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Wkrętarka kompozytowa z systemem „shut-off” .
Dokladność dokręcania ± 3%.  

Wkrętarka kompozytowa z systemem „shut-off” .
Dokladność dokręcania ± 3%.  

Wkrętarka kompozytowa z systemem „shut-off” .
Dokladność dokręcania ± 3%.  

Wkrętarka kompozytowa z systemem „shut-off” .
Dokladność dokręcania ± 3%.  

Wkrętarka kompozytowa z systemem „shut-off” .
Dokladność dokręcania ± 3%.  

Wkrętarka pneumatyczna

Wkrętarka pneumatyczna Wkrętarka pneumatyczna

Wkrętarka pneumatyczna

Wkrętarka pneumatyczna

SAR - 41PBP

SAR - 48PBP SAR - 50PBP

SAR - 47PBP

SAR - 38PBP

1/4”

1/4” 1/4”

1/4”

1/4”

Model Obroty
(/min)

Uchwyt
(cal)

Wymiary
(mm)

Zakres 
regulacji

(Nm)

Poziom
hałasu
(dBA)

Wejście
zasilające

(cal)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

SAR - 35PBP 2.200 1/4 180 x 33 0.3 - 2.0 74 1/4 0.64 6.3

SAR - 38PBP 1.800 1/4 180 x 33 0.3 - 2.5 74 1/4 0.64 6.3

SAR - 41PBP 1.000 1/4 180 x 33 0.5 - 3.5 74 1/4 0.64 6.3

SAR - 47PBP 550 1/4 180 x 33 1.0 - 5.0 74 1/4 0.64 6.3

SAR - 48PBP 1.800 1/4 215 x 39 0.7 - 5.0 74 1/4 0.98 6.3

SAR - 50PBP 1.400 1/4 215 x 39 1.0 - 6.0 74 1/4 0.98 6.3

• zakres regulacji: 0,5 - 3,5 Nm
• sprzęgło odcinające

• zakres regulacji: 0,7 - 5,0 Nm
• sprzęgło o niskich wibracjach

• zakres regulacji: 0,3 - 2,5 Nm
• sprzęgło poślizgowe o niskich wibracjach

• zakres regulacji: 1,0 - 5,0 Nm
• sprzęgło odcinające o niskich wibracjach

• zakres regulacji: 1,0 - 6,0 Nm
• sprzęgło o niskich wibracjach

WKRĘ TARKI  PNEUMAT YCZNE -  PRECYZYJE -  SHUT OFF

• zakres regulacji: 0,3 - 2,0 Nm
• sprzęgło poślizgowe o niskich wibracjach

Wkrętarka pneumatycznaSAR - 35PBP 1/4”

Wkrętarka kompozytowa z systemem „shut-off” .
Dokladność dokręcania ± 3%.  
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Wkrętarka pneumatyczna Wkrętarka pneumatyczna

Wkrętarka pneumatyczna

SAR - 65PBP SA - A691SDP

SAR - 60PBP

1/4” 3/8”

1/4”

Model Obroty
(/min)

Uchwyt
(cal)

Wymiary
(mm)

Zakres 
regulacji

(Nm)

Poziom
hałasu
(dBA)

Wejście
zasilające

(cal)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

SAR - 55PBP 1.000 1/4 215 x 39 1.2 - 7.5 74 1/4 0.98 6.3

SAR - 60PBP 550 1/4 215 x 39 3.0 - 11.0 74 1/4 0.98 6.3

SAR - 65PBP 300 1/4 215 x 39 3.0 - 18.0 78 1/4 1.1 6.3

SA - A691SDP 250 3/8 215 x 39 5.0 - 28.0 78 1/4 1.25 6.3

Wkrętarka kompozytowa z systemem „shut-off” .
Dokladność dokręcania ± 3%.  

Wkrętarka kompozytowa z systemem „shut-off” 
zapewnia dużą powtarzalność procesu.

Wkrętarka kompozytowa z systemem „shut-off” .
Dokladność dokręcania ± 3%.  

• zakres regulacji: 3,0 - 11,0 Nm
• sprzęgło o niskich wibracjach

• zakres regulacji: 5,0 - 28,0 Nm
• sprzęgło o niskich wibracjach

• zakres regulacji: 3,0 - 18,0 Nm
• sprzęgło niskich wibracjach

Wkrętarka kompozytowa z systemem „shut-off” .
Dokladność dokręcania ± 3%.  

Wkrętarka pneumatycznaSAR - 55PBP 1/4”

• zakres regulacji: 1,2 - 7,5 Nm
• sprzęgło o niskich wibracjach

WKRĘ TARKI  PNEUMAT YCZNE -  PRECYZYJE -  SHUT OFF
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Wkrętarka kątowa SHUT-OFF przeznaczona do prac w trudno 
dostępnych miejscach. Ergonomiczna i lekka konstrukcja.

Wkrętarka kątowa SHUT-OFF przeznaczona do prac w trudno 
dostępnych miejscach. Ergonomiczna i lekka konstrukcja.

Wkrętarka kątowa SHUT-OFF przeznaczona do prac w trudno 
dostępnych miejscach. Ergonomiczna i lekka konstrukcja.

Wkrętarka kątowa SHUT-OFF przeznaczona do prac w trudno 
dostępnych miejscach. Ergonomiczna i lekka konstrukcja.

Wkrętarka kątowa SHUT-OFF przeznaczona do prac w trudno 
dostępnych miejscach. Ergonomiczna i lekka konstrukcja.

Wkrętarka kątowa SHUT-OFF przeznaczona do prac w trudno 
dostępnych miejscach. Ergonomiczna i lekka konstrukcja.

• zakres regulacji: 0.1 - 1.0 Nm

• zakres regulacji: 0.3 - 2.0 Nm

• zakres regulacji: 0.8 - 4.0 Nm

• zakres regulacji: 0.2 - 2.0 Nm

• zakres regulacji: 0.5 - 3.3 Nm

• zakres regulacji: 0.7 - 5.0 Nm

Wkrętarka pneumatyczna

Wkrętarka pneumatyczna

Wkrętarka pneumatyczna Wkrętarka pneumatyczna

Wkrętarka pneumatyczna

Wkrętarka pneumatycznaSA - H20AB

SA - H35AB

SA - H45AB SA - H48AB

SA - H40AB

SA - H30AB1/4”

1/4”

1/4” 1/4”

1/4”

1/4”

WKRĘ TARKI  PNEUMAT YCZNE -  PRECYZYJE -  SHUT OFF

Model Obroty
(/min)

Uchwyt
(cal)

Wymiary
(mm)

Zastosowanie
Wkręty gwintowane

(mm)

Zastosowanie
Wkręty samogwintujące

(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Zakres 
regulacji

(Nm)

Poziom
hałasu
(dBA)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

SA - H20AB 1.000 1/4 270 x 29 1.7 - 3.3 1.3 - 2.7 250 0.1 - 1.0 74 0.66 6.3

SA - H30AB 1.900 1/4 270 x 29 2.2 - 4.5 1.7 - 3.5 250 0.2 - 2.0 74 0.66 6.3

SA - H35AB 2.200 1/4 270 x 29 2.4 - 4.2 2.0 - 3.5 250 0.3 - 2.0 74 0.66 6.3

SA - H40AB 1.000 1/4 270 x 29 2.3 - 5.2 2.2 - 4.2 250 0.5 - 3.3 74 0.66 6.3

SA - H45AB 800 1/4 270 x 29 3.2 - 5.7 2.7 - 4.4 250 0.8 - 4.0 74 0.66 6.3

SA - H48AB 1.800 1/4 345 x 37 2.9 - 5.8 2.6 - 4.7 500 0.7 - 5.0 74 1.20 6.3
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Wkrętarka kątowa SHUT-OFF przeznaczona do prac w trudno 
dostępnych miejscach. Ergonomiczna i lekka konstrukcja.

Wkrętarka kątowa SHUT-OFF przeznaczona do prac w trudno 
dostępnych miejscach. Ergonomiczna i lekka konstrukcja.

Wkrętarka kątowa SHUT-OFF przeznaczona do prac w trudno 
dostępnych miejscach. Ergonomiczna i lekka konstrukcja.

Wkrętarka kątowa SHUT-OFF przeznaczona do prac w trudno 
dostępnych miejscach. Ergonomiczna i lekka konstrukcja.

Wkrętarka kątowa SHUT-OFF przeznaczona do prac w trudno 
dostępnych miejscach. Ergonomiczna i lekka konstrukcja.

Wkrętarka pneumatyczna

Wkrętarka pneumatyczna Wkrętarka pneumatyczna

Wkrętarka pneumatyczna

Wkrętarka pneumatyczna

SA - H55AB

SA - H65AB SA - Q365ABSF

SA - H60AB

SA - H50AB

1/4”

1/4” 3/8”

1/4”

1/4”

• zakres regulacji: 1.0 - 7.0 Nm

• zakres regulacji: 3.0 - 18.0 Nm

• zakres regulacji: 0.7 - 6.0 Nm

• zakres regulacji: 1.5 - 10.0 Nm

• zakres regulacji: 5.0 - 28.0 Nm

WKRĘ TARKI  PNEUMAT YCZNE -  PRECYZYJE -  SHUT OFF

Model Obroty
(/min)

Uchwyt
(cal)

Wymiary
(mm)

Zastosowanie
Wkręty gwintowane

(mm)

Zastosowanie
Wkręty samogwintujące

(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Zakres 
regulacji

(Nm)

Poziom
hałasu
(dBA)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

SA - H50AB 1.400 1/4 345 x 37 2.9 - 6.0 2.6 - 4.9 500 0.7 - 6.0 74 1.20 6.3

SA - H55AB 1.000 1/4 345 x 37 3.3 - 6.4 2.7 - 5.4 500 1.0 - 7.0 74 1.20 6.3

SA - H60AB 550 1/4 345 x 37 4.1 - 7.2 3.3 - 6.2 500 1,5 - 10.0 74 1.20 6.3

SA - H65AB 300 1/4 345 x 37 5.0 - 9.3 4.0 - 7.2 500 3,0 - 18.0 74 1.20 6.3

SA - Q365ABSF 250 3/8 338 x 37 4.7 - 8.3 6.0 - 10.3 600 5.0 - 28.0 72 1.40 6.3
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Model Obroty
(/min)

Uchwyt
(cal)

Długość
(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Zakres 
regulacji

(Nm)
Zastosowanie Masa

(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

SA - A7300ABSF 300 3/8 410 620 10.0 - 40.0 M8 - M10 1.8 6.3

Wkrętarka kątowa SHUT-OFF przeznaczona do prac w trudno 
dostępnych miejscach. Mocna, zwarta konstrukcja.

Wkrętarka pneumatycznaSA - A7300ABSF

• regulacja 10 - 40 Nm 

Wkrętarki  pneumatyczne inaczej “śrubokręty pneumatyczne” 
to  odpowiedniki  narzędzi elektrycznych, zasilane  uzdatnionym 
(oczyszczonym i naolejonym mgłą olejową) sprężonym powie-
trzem o ciśnieniu w zakresie 5,9-6,3 bar. Ich mało skomplikowa-
na i wyjątkowo trwała konstrukcja sprawia, że są wyjątkowo 
niezawodne. Najczęściej są wyposażone w pięciołopatkowe 
silniki pneumatyczne. Posiadają prawe i lewe obroty oraz wylot 
zużytego powietrza. Obecnie w przemyśle drzewnym 
i meblarstwie wykorzystywane  są w zasadzie dwa najbardziej 
popularne modele pneumatycznych wkrętarek pistoletowych.

Wkrętarki ze sprzęgłem kłowym bez  możliwości regulacji 
momentu obrotowego. Moment obrotowy cały czas ma wartość
maksymalną, zależną od wielkości silnika pneumatycznego 
zarówno podczas wkręcania jak i wykręcania. 
Wyposażone są w system „push - start” czyli „dotyk - start”. 
Praca wkrętarki rozpoczyna w chwili dociśnięcia bita do wkrętu
lub śruby, przerwanie pracy następuję analogicznie po zaprzesta-
niu  wywierania nacisku poprzez bit na wkręt. 
System ten pozwala na  w miarę precyzyjne i płynne wkręcanie 
oraz umożliwia szybkie zakończenie procesu wkręcani w pożąda-
nym momencie, bez konieczności użycia przycisku włącznika.

Wkrętarki ze sprzęgłem poślizgowym z zewnętrzną możliwością 
regulacji momentu obrotowego. Niewątpliwą zaletą tego typu 
wkrętarek jest możliwość szybkiej i łatwej regulacji momentu
obrotowego. Nie ma konieczności uciążliwego rozkręcania 
narzędzi  i dokonywania regulacji sprzęgła wewnątrz (rozwiąza-
nie stosowane w starszych modelach mniej zaawansowanych 
technologicznie). Regulacja odbywa się poprzez przekręcenie
pierścienia na obudowie wkrętarki. Dokładność momentu 
sprawdza się poprzez wykonanie kilku prób wkręcenia określo-
nego wkrętu.
Z myślą o profesjonalistach wprowadzono do sprzedaży 
kompozytowe wiertarki i wkrętarki pneumatyczne. 
Te ostatnie dzielą się jeszcze na proste i pistoletowe. 

WKRĘTARKI PNEUMATYCZNE

Mowa tu oczywiście o wkrętakach z tak zwanym sprzęgłem 
poślizgowym, które znajdują szerokie zastosowanie podczas 
montażu elementów stolarki meblowej Kompozytowa obudo-
wa minimalizuje wibracje wkrętarek. Niekwestionowaną zaletą 
wkrętarek kompozytowych jest łatwa regulacja nastawy 
momentu dokręcania. Umieszczony na przedniej części korpusu
pierścień regulacyjny ze skalą to znaczne ułatwienie pracy 
narzędziem.

Poza tym wszystkie modele pistoletowe posiadają zaczep do 
montażu narzędzia na balanserze. Wszędzie tam gdzie zachodzi
potrzeba dokładnego montażu elementów wykorzystywane 
są wkrętarki pneumatyczne kompozytowe z automatycznym 
mechanizmem zamykającym dopływ powietrza w momencie 
osiągnięcia zadanego momentu roboczego typu “shut off” .

W miejscach trudno dostępnych dobrze sprawdzają się wkrętaki 
proste. Tak samo jak pistoletowe wyposażone są w pierścień 
regulacyjny momentu dokręcania oraz zawiesie do balansera. 
Typ prosty wkrętarek to również niezastąpione narzędzie 
na stacjonarne stanowiska pracy w układzie pionowym.

3/8”

WKRĘ TARKI  PNEUMAT YCZNE -  PRECYZYJE -  SHUT OFF
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Wkrętarka prosta typu SHUT - OFF z pierścieniem regulacyjnym 
momentu dokręcania i przełącznikiem obrotów PRAWO/LEWO.

Wkrętarka prosta typu SHUT - OFF z pierścieniem regulacyjnym 
momentu dokręcania i przełącznikiem obrotów PRAWO/LEWO.

Wkrętarka pneumatyczna Wkrętarka pneumatycznaAT - 10PB AT - 20PB1/4” 1/4”

Model Obroty
(/min)

Uchwyt
(cal)

Wymiary
(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Zakres 
regulacji

(Nm)

Wibracje
(m/s2)

Poziom
hałasu
(dBA)

Wejście
zasilające

(cal)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

AT - 10PB 1.000 1/4 180 x 29 200 0.05 - 0.2 1.0 72 1/4 0.43 6.3

AT - 20PB 1.000 1/4 180 x 29 200 0.1 - 0.8 1.0 72 1/4 0.43 6.3

AT - 30PB 1.800 1/4 180 x 29 280 0.2 - 1.6 1.2 74 1/4 0.43 6.3

AT - 40PB 1.000 1/4 180 x 29 280 0.5 - 3.0 1.2 74 1/4 0.43 6.3

AT - 45PB 800 1/4 180 x 29 300 0.8 - 4.0 1.6 78 1/4 0.43 6.3

AT - 50PB 1.400 1/4 215 x 37 550 0.7 - 5.0 2.5 78 1/4 0.77 6.3

WKRĘ TARKI  PNEUMAT YCZNE -  PRECYZYJE -  SHUT OFF

• zakres regulacji: 0,05 - 0,2 Nm • zakres regulacji: 0,1 - 0,8 Nm

Wkrętarka prosta typu SHUT - OFF z pierścieniem regulacyjnym 
momentu dokręcania i przełącznikiem obrotów PRAWO/LEWO.

Wkrętarka pneumatycznaAT - 50PB 1/4”

• zakres regulacji: 0,7 - 5,0 Nm

Wkrętarka prosta typu SHUT - OFF z pierścieniem regulacyjnym 
momentu dokręcania i przełącznikiem obrotów PRAWO/LEWO.

Wkrętarka prosta typu SHUT - OFF z pierścieniem regulacyjnym 
momentu dokręcania i przełącznikiem obrotów PRAWO/LEWO.

Wkrętarka pneumatyczna

Wkrętarka pneumatyczna

AT - 45PB

AT - 40PB

1/4”

1/4”

• zakres regulacji: 0,8 - 4,0 Nm

• zakres regulacji: 0,5 - 3,0 Nm

Wkrętarka prosta typu SHUT - OFF z pierścieniem regulacyjnym 
momentu dokręcania i przełącznikiem obrotów PRAWO/LEWO.

Wkrętarka pneumatycznaAT - 30PB 1/4”

• zakres regulacji: 0,2 - 1,6 Nm
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Wkrętarka prosta typu SHUT - OFF z pierścieniem regulacyjnym 
momentu dokręcania i przełącznikiem obrotów PRAWO/LEWO.

Wkrętarka prosta typu SHUT - OFF z pierścieniem regulacyjnym 
momentu dokręcania i przełącznikiem obrotów PRAWO/LEWO.

Wkrętarka pneumatycznaWkrętarka pneumatyczna AT - 60PBAT - 55PB 1/4”1/4”

WKRĘ TARKI  PNEUMAT YCZNE -  PRECYZYJE -  SHUT OFF

• zakres regulacji: 0,7 - 6,5 Nm • zakres regulacji: 1,5 - 9,5 Nm

Model Obroty
(/min)

Uchwyt
(cal)

Wymiary
(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Zakres 
regulacji

(Nm)

Wibracje
(m/s2)

Poziom
hałasu
(dBA)

Wejście
zasilające

(cal)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

AT - 55PB 1.000 1/4 215 x 37 550 0.7 - 6.5 2.5 78 1/4 0.77 6.3

AT - 60PB 550 1/4 215 x 37 550 1.5 - 9.5 2.5 78 1/4 0.77 6.3

AT - 65PB 300 1/4 215 x 37 550 3.0 - 18.0 2.5 78 1/4 0.79 6.3

• zakres regulacji: 3,0 - 18,0 Nm

• zakres regulacji: 0,10 - 10 Nm
• dokładnośc pomiaru ± 5%

• zakres regulacji: 0,7 - 25 Nm
• dokładnośc pomiaru ± 5%

CEDAR to japoński producent wysokiej jakości testerów elektronicznych 
mających zastosowanie wszędzie tam gdzie zachodzi potrzeba ściśle 
określonej siły dokręcania. CEDAR oferuje pełen typoszereg testerów 
w zależności od momentów sił. 
Jednym z najpopularniejszych testerów elektronicznych jest CD-100M 
znajdujący zastosowanie przy kontroli i kalibracji wkrętarek pneuma-
tycznych z systemem SHUT- OFF.

Wkrętarka prosta typu SHUT - OFF z pierścieniem regulacyjnym 
momentu dokręcania i przełącznikiem obrotów PRAWO/LEWO.

Wkrętarka pneumatycznaAT - 65PB 1/4”

Elektroniczny tester momentu Elektroniczny tester momentuCD - 100M DI - 4B - 25

Elektroniczny miernik (tester) CD-100M przeznaczony jest do pre-
cyzyjnego pomiaru i ustawień momentu obrotowego (roboczego) 
w kluczach i wkrętarkach pneumatycznych (elektrycznych) typu 
„Shut off”. Dokładny opis na str. 123.

Elektroniczny miernik (tester)  przeznaczony jest  do precyzyjnego 
pomiaru i ustawień momentu obrotowego (roboczego) w kluczach  
i wkrętarkach pneumatycznych (elektrycznych)  typu „Shut off”.
Dokładny opis na str. 123.
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Wkrętak pneumatyczny do pracy w automatachADS - 2069RDK

Wkrętarka pneumatyczna Powasert przeznaczona do pracy w automatach. Za pomocą wkrętaka możliwe jest 
wkręcanie wkrętów w drewno, plastik, metal. Współpracuje z podajnikiem automatycznym model ADS-UF. 
Aby cały proces odbywał się w pełni automatycznie należy zastosować sterownik pneumatyczny ADS-1600RD lub 
zaprojektować własne sterowanie pneumatyczne.

Urządzenia Powasert są konfigurowane do konkretnej aplikacji. W przypadku urządzeń do pracy ręcznej możliwy jest wybór pomiędzy wkrętarką 
typu „pistoletowego” a wkrętarką prostą. Istnieje także możliwość zamówienia urządzenia dostosowanego do pracy w szerokim spektrum maszyn
specjalnych stosowanych na liniach produkcyjnych.
Do wstępnego doboru urządzenia potrzebujemy informacji o wymiarach używanego wkręta, materiału w który będzie on wkręcany oraz miejsca 
wkręcania (pozwoli to ocenić czy wkrętarka będzie miała miejsce na pracę).

Po przedstawieniu Państwu wstępnej oferty oraz dalszego zainteresowania urządzeniem tok
postępowania jest następujący:
• Potrzebujemy od Państwa do przeprowadzenia testów: wkręty (w objętości około 0,3-0,4 l) oraz najlepiej elementu w który będą one wkręcane 
  lub elementów które będą łączone.
• Otrzymane od Państwa elementy zostają wysłane do producenta, w celu przeprowadzenia testów oraz odpowiedniego wyspecyfikowania urządze-
  nia. 
• Po pozytywnym wyniku testów, przedstawiamy Państwu ofertę na zakup urządzenia, na podstawie której możliwe jest złożenie zamówienia.

Parametry wkrętów:
• średnica łba: 6,0-9,0 mm
• średnica trzonu: 3,0-4,5 mm
• długość wkręta: 13-45mm

Parametry wkrętarki:
• obroty: 2400/min
• moment obrotowy: 5,9Nm

Model Obroty
(/min)

Moment 
obrotowy

(Nm)

Łeb wkręta
ø (mm)

Trzon wkręta
ø (mm)

Długość wkręta
(mm)

Masa
(kg)

Zużycie
powietrza

(l/min)

ADS - 2069RDK 2.400 5.9 6 - 9 3 - 4.5 13 - 45 7 450

AUTOMAT YCZNE ZESTAWY WKRĘCA JĄCE
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Pneumatyczna wkrętarka do automatycznego wkręcania wkrętów, 
sterowana jednoręcznie, zalecana do prac w płaszczyźnie poziomej. 
Uruchomienie wkrętarki następuje automatycznie poprzez system 
“push-start” (dotyk-start) i steruje całym cyklem pracy. 

Poprzez wymianę określonych elementów może również służyć 
do wkręcania wkrętów o różnych wymiarach, zgodnie z załączoną 
poniżej tabelą. 
Wymagany moment obrotowy uzyskuje się poprzez regulację 
nacisku sprężyny sprzęgła ślizgowego. Wkrętarka może by również 
wyposażona dodatkowo w wyłącznik działający w funkcji głębo-
kości, na jaką powinien by wkręcony wkręt niezależnie 
od wymaganego momentu obrotowego. 

Wkrętarki typu ADS RD współpracują z automatycznym podajnikiem 
wkrętów typu ADS-UF oraz ADS MF 2.

Podajnik współpracujący 
z wkrętarkami POWASERT

Wkrętarka pneumatycznaADS - 3005RD 1/4”

ADS 2440 RD 1.750 4.5 6 - 8 3.0 - 4.0 10 - 35 1.3 425

ADS 2445 RD 1.750 4.5 7 - 9 3.5 - 4.5 10 - 45 1.4 445

ADS 2315 RD 1.750 4.5 8 - 10 4.0 - 5.0 40 - 55 1.4 500

Model Obroty
(/min)

Moment 
obrotowy

(Nm)

Łeb wkręta
ø (mm)

Trzon wkręta
ø (mm)

Długość wkręta
(mm)

Masa
(kg)

Długość
(mm)

ADS 2265 RD 1.650 2.2 5 - 6 2.4 - 3.0 10 - 20 1.1 340

ADS 2260 RD 1.600 2.2 6 - 8 3.0 - 4.0 10 - 35 1.2 370

ADS 3005 RD 2.000 5.1 6 - 8 3.0 - 4.0 10 - 35 1.5 370

ADS 3010 RD 2.000 5.1 7 - 9 3.5 - 4.5 10 - 45 1.6 400

ADS 3310 RD 2.000 5.1 8 - 10 4.0 - 5.0 40 - 55 1.7 470

AUTOMAT YCZNE ZESTAWY WKRĘCA JĄCE

Podajnik śrub - opis str. 21ADS - UF

WKRĘTARKI Z UCHWYTEM PROSTYM

WKRĘTARKI Z UCHWYTEM PISTOLETOWYM
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Pneumatyczny, uniwersalny podajnik automatycznego podawania wkrętów ADS-UF 
pozwala na uzyskanie najwyższej wydajności przy dobrze zorganizowanym stanowisku
pracy. 
Przeznaczony jest do przemysłowego wkręcania wkrętów w drewno, blachowkrętów 
lub wkrętów samogwintujących o średnicy trzonu 2,4 -5,5 mm i długości 10-55 mm. 
Urządzenie pozwala na szybkie przystosowanie do pracy w zależności od potrzeb 
i wymiaru (rodzaju ) wkrętów.

Bity - rodzaje: Philips, Pozidriv, Torx. - Gwint 10-32 UNF-2A
Wymiary zalecanych wkrętów: 
· długość:10-55mm
· średnica trzpienia: 2,4-5 mm
· średnica łba: 5-10 mm.

Podajnik pneumatyczny pracuje przy ciśnieniu zasilania 6-7 bar. 
Zużycie sprężonego powietrza wynosi ok. 200-400 litr.w na minutę w zależności od 
rodzaju wkrętów. Wkręcanie wkrętów powoduje często duże spowolnienie prac przy 
masowej produkcji. Dzięki tego typu urządzeniu daje się szybko przyspieszyć proces 
produkcyjny oraz znacznie poprawić jakość połączeń a tym samym znacznie obniżyć 
koszty.
Podajnik współpracuje z wkrętakami pistoletowymi typu ADS Rd modele: 2265; 2260; 
3005; 3010; 3310 oraz z wkrętakami prostymi typu: ADS Rd model: 2440; 2445; 2315.

Sposób pracy:
Wkręty wsypuje się luzem do pojemnika sortującego, w którym są automatycznie sorto-
wane w szynie doprowadzającej, a następnie umieszczane w mechanizmie rozdzielczym.
Zasilanie odbywa się drogą pneumatyczną, bardzo szybko i sprawnie. 
Gdy zostanie wkręcony jeden wkręt, kolejny jest doprowadzany do tulei wkrętarki po-
przez elastyczny przewód doprowadzający o długości ok. 4,7 m.

Charakterystyka: 
· wymiary: wysokość:73x32x60 cm
· masa: 25 kg. (masa z wkrętakiem 35 kg)
· wydajność:30-80 wkrętów na minutę w zależności od rodzaju wkrętów
· ciśnienie zasilania: 7 bar, ciśnienie pracy 5,5 bar.
· średnica przyłącza zasilania: 3/8”.
· pojemność zasobnika śrub: ok. 1,5 kg.
· zużycie powietrza ok. 400 l/min,
· jakość powietrza: punkt rosy między +2 a +10ºC
· poziom hałasu: podajnik 70 dBA, wkrętak 83 dBA
· wibracje: 2,5 m/s..

Podajnik śrub do wkrętarek POWASERTADS - UF

PODA JNIKI  DO ŚRUB
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Automatyczny zasobnik do podajników

Podajnik śrub - uniwersalny

Podajnik śrub - uniwersalny

MHP-80M

NJ - 23

NJ - 45

Automatyczny zasobnik wkrętów OHTAKE dedykowany do podajników OM-26M/
OM-26R/OM-26RB. 
Możliwość łatwej instalacji zasobnika na linii obok podajnika wkrętów. Zasobnik 
dedykowany tylko i wyłącznie do metalowych wkrętów (oprócz stali nierdzewnej).

· pojemność zasobnika ok 800 ml
· kompatybilność z wkrętami M2,0-M6,0 o długości do 25mm

Automatyczny podajnik do śrub ustawia i przygotowuje śruby do pobrania 
za pomocą bita magnetycznego przez co przyspiesza pracę na liniach produkcy-
jnych. Zalety: możliwość wymiany szyn pozwala na zastosowanie jednego urządze-
nia do wielu rodzajów śrub, automatyczne zatrzymanie urządzenia z chwilą dotarcia 
śruby do punktu poboru.

Podobnie jak podajnik NJ-23 prezentowany model posiada możliwość stosowania 
wymiennych szyn prowadzących. W tym przypadku dostępne są następujące opcje: 
3,5, 4 i 5 mm. Zalety: możliwość wymiany szyn pozwala na zastosowanie jednego 
urządzenia do wielu rodzajów śrub, automatyczne zatrzymanie urządzenia z chwilą 
dotarcia śruby do punktu poboru.

Dane techniczne ADS - UF:
- Wymiary: wysokosc:73x32x60 cm.
- Waga: 25 kg. (masa z wkrętakiem 35 kg)
- Wydajność: 30-80 wkrętów na minutę
- Ciśnienie zasilania: 7 bar, ciśnienie pracy 5,5 bar. 
- Średnica przyłącza zasilania: 3/8”.
- Pojemność zasobnika śrub: ok. 1,5 kg. 
- Zużycie powietrza ok. 400 l/min
- Bity - rodzaje: Philips, Pozidriv, Torx. Gwint 10-32 
   UNF-2A
- Wymiary zalecanych wkrętów: Dlugość:10-
  55mm, średnica trzpienia: 2,4-5 mm, średnica 
  łba: 5-10 mm.

Dane techniczne NJ - 23:
- zasilanie: DC 12V 800mA z zalisilacza
  AC100/110/220V
- wymiary: 215L x 130W x 136H mm
- prędkość podawania śrub: 2 śruby/s
- pojemność pojemnika na śruby: 150ml
- kompatybilny z szynami: R-20, R-23, R-26, R30
- zastosowanie do śrub: 2.0 - 3.0 mm/max 18mm

Dane techniczne NJ - 45:
- wymiary: 215L x 130W x 136H mm
- prędkość podawania śrub: 2 śruby/s
- pojemność pojemnika na śruby: 150ml
- kompatybilny z szynami: R-35, R-40, R-50,
- zastosowanie do śrub: 3.5 - 5 mm/max 18mm

Model Wymiary
(mm)

Zasilanie
(Volt) 

Maks. 
długość śruby

(mm)

Średnica
śruby
(mm)

Dostępne 
szyny

NJ - 23 130x215x136 230 18 2-3 2; 2,3; 2,6; 3

NJ - 45 130x215x137 230 18 2-3 3,5; 4; 5

PODA JNIKI  DO ŚRUB
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GWINTOWNICE PNEUMAT YCZNE i  NAPĘDY

Gwinciarka pneumatyczna SA - 8208  posiada uniwersalny boczny 
uchwyt, zwiększający komfort pracy.

Gwintownica wyposażona w uchwyt szybkowymienny ze sprzęgłem 
przeciążeniowym M8 (Norma ISO).

Pneumatyczna gwinciarka przeznaczona 
do pracy z gwintownikami M2-M12. 

Profesjonalna gwintownica pneumatyczna z głowicą 
uniwersalną regulacyjną *SA - TC004 do gwintowania 
w zakresie M4 - M12.

Gwintownica pneumatyczna z automatycznym wypro-
wadzeniem gwintownika. Przeznaczona do gwintowa-
nia w zakresie M4 - M12. Posiada funkcję PUSH-PULL 
oraz auto-rewers- automatyczny mechanizm cofnięcia 
sprzęgła głowicy gwintującej.

Gwintownica

Napęd gwintownicyNapęd gwintownicy

Gwintownica

SA - 8213

SA - 8271SA - 8268 - T1

SA - 8222

SA - 8208

M3 - M12

M6 - M8

M4 - M14M4 - M12

M2 - M12

M6 - M10

• zastosowanie M3 - M12

• zastosowanie M6 - M10
• uchwyt uniwersalny do gwintowników 

• samocentrujący - uniwersalny uchwyt
• tłumik hałasu.

• zużycie powietrza 184 l/min

Model Obroty
(/min)

Wrzeciono
(cal)

Zakres 
gwintowania

Długość
(mm)

Wejście
zasilające

(cal)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

FT - 6BX - 1 2.000 B10 M6 - M8 241 1/4 1.5 6.2

SA - 8208 150 3/8” M6 - M10 230 1/4 1.30 6.3

SA - 8213 150 B12 M3 - M12 255 1/4 1.88 6.3

SA - 8222 250 B12 M2-M12 260 1/4 2.50 6.2

SA - 8268 - T1 400 B12 M4 - M12 280 1/4 1.8 6.2

SA - 8271 150 B12 M4 - M12 300 1/4 2.38 6.2

Gwintownica

INFORMACJA O AKCESORIACH DO W/W GWINTOWNIC NA STRONIE 112

Przemysłowa gwinciarka pneumatyczna marki FUJI 
przeznaczona do gwintowania otworów przelotowych 
w stali M6 oraz aluminium M8. Monolityczna obudowa 
w całości wykonana z odlewu aluminium.

• tłumik hałasu
• wahliwa, centrująca gwintownik oprawka

GwintownicaFT - 6BX - 1
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GWINTOWNICE PNEUMAT YCZNE i  NAPĘDY

Profesjonalna gwintownica pneumatyczna przystosowana do 
montowania na ramionach pantografowych lub do pracy ręcznej. 
Mocna i zwarta konstrukcja pozwala na pracę w warunkach prze-
mysłowych.

Głowica SA-TC004 umożliwia gwintowanie otworów nieprzelo-
towych oraz zapobiega łamaniu gwintowników podczas pracy. 
Pozwala na ustawienie mocy gwintownicy na odpowiedni zakres, 
np. gwintownik M6 - pozycja 6 na skali głowicy.

Napęd gwintownicySA - 8214P - KIT M4 - M12

Model Obroty
(/min)

Wrzeciono
(cal)

Zakres 
gwintowania

Długość
(mm)

Wejście
zasilające

(cal)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

SA - 8214 400 B12 M3-M12 269 1/4 1.30 6.3

SA - 8270 350 B16 M4 - M12 380 1/4 2.23 6.2

SA - 8232 250 B16 M4-M14 297 1/4 2.17 6.3

SA - 8228 90/250 B18 M4-M24 384 1/4 3.09 6.3

SA - 8214P KIT 400 B12 M4-M12 269 1/4 1.30 6.3

INFORMACJA O AKCESORIACH DO W/W GWINTOWNIC NA STRONIE 112

Gwintownica pneumatyczna do wykonywania gwintów
wewnętrznych w zakresie od M3 do M12. 

Gwintownica pneumatyczna do wykonywania gwintów
wewnętrznych w zakresie od M3 do M12. 

Silnik pneumatyczny, wolnoobrotowy z wrzecionem B16 
przeznaczony do gwintowania w zakresie M4-M14. Narzędzie może 
być wykorzystywanie również jako napęd mieszadła.

Narzędzie przeznaczone do gwintowania w zakresie M4-M24. Może 
być wykorzystywanie również jako napęd mieszadła. Dwie prędkości 
obrotowe. Wrzeciono B18.

Napęd gwintownicy Napęd gwintownicy

Napęd gwintownicy Napęd gwintownicy

SA - 8214 SA - 8270

SA - 8232 SA - 8228

M3 - M12 M4 - M12

M4 - M14 M4 - M24

Konfiguracja urządzenia:
• gwintownica ( napęd )
• uchwyt B12 kod:  TH1B12- opis str. 102
• oprawki do gwintowników maszynowych- opis str. 102

Konfiguracja urządzenia:
• gwintownica ( napęd )
• uchwyt B12 kod:  TH1B12- opis str. 102
• oprawki do gwintowników maszynowych- opis str. 102
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GWINTOWNICE PNEUMAT YCZNE i  ELEK TRYCZNE NA PANTOGRAFACH

Narzędzia wyposażone są w komplet uchwytów do gwintowników. 
Uchwyty te posiadają sprzęgła przeciążeniowe, które zapobiegają uszkodze-
niu gwintownika oraz pozwalają na gwintowanie otworów nieprzelotowych. 
Ramię reakcyjne daje pewność pracy w osi. 
Blok przygotowania powietrza pozwala na kontrolowanie ciśnienia 
roboczego oraz poziomu oleju smarującego gwintownicę.

TY - S

SF - 1000 - 16

TY - MGwintownica na ramieniu

Gwintownica elektryczna na ramieniu

Gwintownica na ramieniu

Model Obroty
(/min)

Wrzeciono
(cal)

Zakres
gwintowania

Długość
(mm)

Wejście
zasilające

(cal)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

TY - S 400 B12 M3 - M12 297 1/4 2.17 6.3

TY - M 250 B16 M6 - M16 384 1/4 3.09 6.3

SF - 1000 - 16 300 - M3 - M16 - - - -

W zestawie uchwyty
gwintowników:

DIN 376 M4,M5, M6, 
                 M8, M10

Ciśnienie zasilania względem 
średnicy gwintowania:
• M3-M4:      2 - 3 barów
• M5-M8:      3 - 5 barów
• M10-M12: 6.5 - 8 barów

W zestawie uchwyty 8 szt. uchwytów
wymiennych typu TCS ze sprzęgłem
przeciążeniowym.

• Obroty: 300 obr/min
• Zasilanie: 230 Volt
• Moc silnika: 600 Wat
• Zasięg ramienia: 1m
• Kąt: 360º

Umożliwia mocowanie gwintowników 
w standardzie:
• DIN 371 gwintów metrycznych: M3, M4, M5, M6,
    M8,  M10, M12, M14
• DIN 376 gwintów metrycznych: M5, M6, M8, M12, 
    M14, M16
• ISO gwintów metrycznych: M10, M12

W zestawie uchwyty
gwintowników:

DIN 376 M6, M8, M10, 
                 M12, M14, M16

Ciśnienie zasilania względem 
średnicy gwintowania:
• M5-M8:      3 - 5 barów
• M10-M16: 6.5 - 8 barów

Funkcje narzędzia:
• automatyczna
• ręczna kontrola gwintowania z funkcją inteligent-
nej kontroli momentu obrotowego.

Posiada ekran dotykowy HD. Regulacja prędkości 
obrotowej PRAWYCH i LEWYCH obrotów.

Możliwość wyboru trybu pracy: gwinty metryczne 
lub calowe.
Automatyczna kontrola głębokości gwintowania- 
umożliwia gwintowanie nieprzelotowe.

Powtarzalne, szybkie pozycjonowanie głowicy i 
automatyczne wyprowadzanie gwintownika z ot-
woru.

Do gwintowania we wszystkich rodzajach mate-
riałów: stal, żeliwo, miedź, aluminium, plastik.
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DODATKOWE NARZĘDZIA DO GWINTOWNIC ORAZ WKRĘ TAREK

TY - SH

PARA - 15110 - AC

TY - MH

Mocowanie kątowe do gwintownic

Ramię pantografowe

Mocowanie kątowe do gwintownic pneu-
matycznych na ramieniu TY-S/TYM umożliwia 
gwintowanie otworów pod kątem od 0º - 90º oraz 
w poziomie.
Posiada również możliwość obrotu w zakresie 
360º co umozliwia gwintowanie w trudno 
dostępnych miejscach.

Zalety pantografu pneumatycznego:

• szybki i łatwy montaż (biurko, stół roboczy...)
• lekka, mocna aluminiowa konstrukcja
• regulacja zasięgu i pionowania
• płynna regulacja siły unoszenia

Ramię pantografowe z siłownikiem

Pantograf pneumatyczny PARA-15110-AC znakomicie ułatwia 
monotonne czynności montażowe za pomocą wkrętarek pneu-
matycznych. Zamontowany w pantografie siłownik ma za zadanie 
równoważyć masę narzędzia  zamontowanego w pantografie i tym 
samym czynić pracę lżejszą. Pantograf podłączony do sieci sprężone-
go powietrza zapewnia zasilanie zarówno siłownikowi jak i narzędziu.

Parametry:
minimalny zasięg: 130mm
maksymalny zasięg: 840mm
minimalna wysokość: ok. 200mm (w zależności od zamontowanego 
narzędzia)
maksymalna wysokość: 560mm
maksymalna masa zamocowanego narzędzia: 6,8kg
maksymalny moment siły zamontowanego narzędzia: 12Nm
Pantograf dostarczany jest bez wkrętarki i podajnika, które dostępne 
są opcjonalnie.
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KLUCZE UDAROWE      3/8”      1/2”

Lekki klucz o małych gabarytach z włącznikiem motylkowym pozwa-
lającym na szybką zmianę kierunków obrotów.  
Zakres pracy od 5 do 50 Nm.

Lekki klucz o małych gabarytach przeznaczony do 
pracy w miejscach trudnodostępnych. Znajduje zasto-
sowanie w przemyśle oraz w pracach warszattowych.

Lekkie i ergonomiczne narzędzie pozwalające 
na efektywną pracę operatora. Idealny do prac 
związanych z montażem elementów drewnianych 
i metalowych. Możliwość regulacji siły 7-70 Nm.

Klasyczny klucz udarowy 3/8” do prac warszta-
towych.

Ergonomiczny, lekki klucz udarowy idealny 
do zastosowania przy demontażu części 
i podzespolów pojazdów samochodowych.

Klucz udarowy

Klucz udarowy

Klucz udarowy

Klucz udarowy

Klucz udarowy

SP - 7825

SP-8102R

SP - 7146

SP - 7142S

SP - 1850H

3/8”

3/8”

1/2”

3/8”

3/8”

• masa: 0.46 kg
• prędkość obrotowa: 10.000 obr/min

• masa: 0.68 kg
• prędkość obrotowa: 17.000 obr/min

• masa: 1.2 kg
• prędkość obrotowa: 11.500 obr/min

• małe gabaryty
• masa: 0.97 kg
• prędkość obrotowa: 7.200 obr/min

• masa: 1.4 kg
• maks. moment obrotowy 270 Nm

Model Obroty
(/min)

Wrzeciono
(cal)

Monent
obrotowy

(Nm)

Długość
(mm)

Poziom
hałasu
(dBA)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

SP - 1850H 10.000 3/8 5.0 - 50.0 137 87,4 0.46 6.3

SP - 8102R 11.500 3/8 7.0 - 70.0 150 - - 6.3

SP - 7825 17.000 3/8 7.0 - 65.0 110 84.2 0.68 6.3

SP - 7142S 7.500 3/8 50.0 - 270.0 173 86 1.4 6.3

SP - 7140 6.000 1/2 50.0 - 450.0 185 86 2.1 6.3

SP - 7146 7.200 1/2 50.0 - 300.0 131 93 0.97 6.3

1/2”

Japoński klucz wyposażony jest w przełączniki 
kierunku obrotów i siły dokręcania (4 stopnie). 
Obudowa wykonana z wysokiej jakości kom-
pozytu.

Klucz udarowySP - 7140

• masa: 1.4 kg
• maks. moment obrotowy 1200 Nm
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KLUCZE UDAROWE 1/2”

Model Obroty
(/min)

Wrzeciono
(cal)

Monent
obrotowy

(Nm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Poziom
hałasu
(dBA)

Wibracje
(m/s2)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

QS604P 6.000 1/2 65.0 - 500.0 450 180 - - 2.1 6.2

AT - 200 5.500 1/2 80 - 990 300 200 102.2 2.45 2.3 6.3

PT24200 6.000 1/2 50.0 - 880.0 300 - 104 - 2.2 6.3

Ergonomiczny klucz montażowy z 4- stopniową 
regulacją momentu obrotowego umieszczoną 
w rękojeści. Przeznaczony do montażu.

Mocny i trwały klucz udarowy Atmo AT-200.
Narzędzie podiada funkcję Light Power 110Nm. Pozwala ona na 
bezpieczne dokręcanie kół samochodowych w szczególności felg 
aluminiowych gdzie ryzyko uszkodzenia ich jest bardzo duże.
Klucz charakteryzuje się zwartą, mocną i ergonomiczną obudową 
oraz stalowym, mocnym cylindrem.

Klucz udarowyQS604P 1/2”

• przełącznik kierunku obrotów
• masa: 2.1 kg
• prędkość obrotowa: 6.000 obr/min

• maks. moment 1130 Nm
• zwarta, mocna konstrukcja
• 4 - stopniowa regulacja przepływu
    powietrza - zdj. 1

Najpopularniejszy kompozytowy klucz udarowy 1/2” V-Line 
w ofercie ATMO. 
Bardzo mocny a zarazem lekki. Wylot powietrza w rękojeści.
Wirnik w układzie V-line. Bardzo wydajny mechanizm udarowy typu 
TWIN Hammer.  Przeznaczony przede wszystkim do serwisów samo-
chodowych osobowych i warsztatów wulkanizacyjnych.

Klucz udarowyPT24200 1/2”

• zwarta, mocna konstrukcja
• 4 -ry zakresy regulacji mocy na dokręcaniu - zdj. 1
    0 -100 Nm; 0 - 650 Nm; 0 - 800 Nm; 0 - 950 Nm
• maks. moment 1290 Nm

zdj. 1zdj. 1

Rękojeść i obudowa mechanizmu napędowego wykonane 
z odpornego na uszkodzenia kompozytu. Materiał ten doskonale 
tłumi drgania oraz posiada dobre właściwości izolacji termicznej.

Klucz udarowyAT - 200 1/2”
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KLUCZE UDAROWE 1/2”

Model Obroty
(/min)

Wrzeciono
(cal)

Monent
obrotowy

(Nm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Poziom
hałasu
(dBA)

Wibracje
(m/s2)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

KI - 1496 9.500 1/2 678 - - 110 7.3 1.32 6.2

KI - 858 8.000 1/2 814 250 185 101 1.35 2.56 6.3

KI - 1437A 1/2

AW - 095A 8.500 1/2 maks. 1283 158 179 - 8.1 1.7 6.3

KI - 858 8.000 1/2 814 250 185 101 1.35 2.56 6.3

Kompaktowa obudowa pozwala na wygodnie-
jszą pracę operatora. Dźwignia zmiany kierunku 
obrotów pozwala na szybką zmianę jedną ręką.

Klucz udarowy kątowy przeznaczony do ciężkich prac. 
Posiada mechanizm udarowy bez przekładni co zmniejsza drgania 
i zwiększa moment obrotowy.

Klucz udarowy

Klucz udarowy

KI - 1496

KI - 1437A

1/2”

1/2”

• bardzo lekki 1.32 kg
• moment obrotowy 678 Nm

• bardzo lekki 1.4 kg
• moment obrotowy 407 Nm

AW-095A to najlżejszy klucz udarowy 1/2” (tylko 1.7kg) w naszej
ofercie. Narzędzie jest świetnie wyważone dzięki czemu praca nim sta-
je się o wiele łatwiejsza. 

Osiągi:
• 5 sek. - 1080Nm
• 10 sek.- 1283Nm
• ∞ 1620Nm

Zalety:
• Obudowa kompozytowo-magnezowa
• Cylinder wykonany z żeliwa sferoidalnego FCD45
• Lepsza szczelność i kompresja dzięki łopatkom z dociskiem
  sprężynowym

Klucz udarowyAW - 095A 1/2”

• bardzo lekki 1.7 kg
• moment obrotowy 1283Nm

Tradycyjny klucz udarowy z systemem udarowym 
Twin Hammer (Dwa młotki). Wykonany z wytrzy-
małego na uszkodzenia stopu aluminium. 

Klucz udarowyKI - 858 1/2”

• 5- stopniowa regulacja obrotów PRAWO/LEWO
• prędkość obrotowa 8.000 obr/min

ODKRĘCANIE
R - Pełna moc

ok. 10% mocy ok. 30% mocy

ZAKRĘCANIE
ok. 100% mocy
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KLUCZE UDAROWE      3/4”      1”

Klucz z mechanizmem udarowym w kąpieli 
olejowej czego efektem jest zwiększona żywot-
ność, niższe wibracje oraz poziom hałasu.

• maks. moment 2.986 Nm
• 6 pozycji regulacji obrotów 
    - 3 pozycje w lewo
    - 3 pozycje w prawo

Klucz udarowyAT - 216 1”

Sprawdzona i niezawodna konstrukcja. 
Mechanizm udarowy  typu Pin Clutch.

Świetnie wyważony klucz posiadający 
mechanizm udarowy typu TWIN DOG.

Wyposażony w precyzyjny przełącznik zmiany
obrotów i mocy. Lekki i ergonomiczny!

Klucz udarowy

Klucz udarowyKlucz udarowy

KI - 1636

SP - 1156TRSP - 7150

3/4”

3/4”3/4”

• maksymalna moc: 1290 Nm
• prędkość obrotowa: 4.600 obr/min

• maksymalna moc: 1.660 Nm
• prędkość obrotowa: 4.300 obr/min

• maksymalna moc: 1626 Nm
• prędkość obrotowa: 6.500 obr/min
• kompozytowa obudowa

Model Obroty
(/min)

Wrzeciono
(cal)

Monent
obrotowy

(Nm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Poziom
hałasu
(dBA)

Wibracje
(m/s2)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

AT - 208 7.500 1/2 68 - 745 300 178 - - 2.6 6.3

SP - 1156TR 4.600 3/4 280 - 1.170 400 280 94 5 5.4 6.3

KI - 1636 6.500 3/4 1.626 400 225 99.1 4.7 3.89 6.3

GT - 2500PF 3.200 3/4 147.0 - 961.0 400 242 - - 6.2 6.3

AT - 216 6.000 1 678 - 2.711 380 249 - - 7.57 6.2

Profesjonalny japoński klucz o solidnej konstrukcji 
przeznaczony do prac przemysłowych. 
Maksymalna moc 961 Nm.

GT - 2500PF

• prędkość obrotowa: 3.200 obr/min

Klucz udarowy 3/4”

3- stopniowa regulacja prędkości
lewe / prawe obroty



32

KLUCZE UDAROWE      1” 

Klucze udaroweAT-215T-2 1”

AT-215T-8

Model Obroty
(/min)

Wrzeciono
(cal)

Monent
obrotowy

(Nm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Poziom
hałasu
(dBA)

Wibracje
(m/s2)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

KI - 1837 4.000 1 2.439 550 315 100 3.5 11.44 6.3

KI - 1837 - 6 4.000 1 2.439 550 495 100 3.5 12.5 6.3

KI - 45 - 8 3.000 1 3.390 - 634 112.6 15.35 17.4 6.3

AT - 215T - 2 6.000 1 678 - 2.711 380 330 - - 8.3 6.2

AT - 215T - 8 6.000 1 678 - 2.711 380 482 - - 9.48 6.2

Klucze charakteryzujące się wysokim stosunkiem mocy do masy.
Mocna i zwarta konstrukcja pozwalająca na pracę w przemyśle.

Klucz udarowyKI - 1837 - 6 1”

1”

Najmocniejszy klucz udarowy z wrzecionem 1 calowym z oferty 
Kuani. Dysponuje siłą aż 3390Nm co pozwala na swobodne luzowa-
nie połączeń gwintowych M45 w klasie 5.8. (nasadka 70mm).

Klucz udarowyKI - 45 - 8

Klucz pneumatyczny o dużej mocy przeznaczony do prac 
w warunkach przemysłowych.

Klucz udarowyKI - 1837 1”

• maksymalna moc: 2439 Nm
• prędkość obrotowa: 4.000 obr/min

Mechanizm udarowy kluczy serii T-215T znajduje się w kąpieli ole-
jowej czego efektem jest zwiększona żywotność, niższe wibracje oraz 
poziom hałasu narzędzia. 
Dodatkowym atutem tego silnika są łopatki silnika wyposażone w 
sprężyny dociskające je do cylindra.

Zalety:
• podwyższona moc - 2.983 Nm
• wydłużona-zwiększona żywotność
   mechanizmu udarowego
• niższe wibracje
• niższy poziom hałasu

Charakterystyka:
• maks. moc 2.986 Nm
• zużycie powietrza 380 l/min
• 6.000 obr/min

Regulacja:
• 4 pozycyjny regulator obrotów - 
  lewe/prawe obroty



33

KLUCZE UDAROWE      1  1/2”

KLUCZE UDAROWE

Znajdują one szerokie zastosowanie w montażu i demontażu połączeń 
śrubowych. Najbardziej rozpowszechnione są klucze udarowe, które 
wykorzystywane są w serwisach , warsztatach, w firmach montażowych 
oraz w przemyśle ciężkim np. w kopalniach. 
Istnieje bardzo duży wybór kluczy udarowych o różnorodnym przeznacze-
niu zaczynając od kluczy małych o trzpieniu 3/8” poprzez klucze 1/2”, 3/4”,   
1” a kończąc na kluczach o trzpieniu 1 1/2”.  
Jednym z istotnych czynników wpływających na maksymalny moment 
obrotowy osiągalny przez klucz pneumatyczny jest zastosowany w nim 
mechanizm udarowy. Konstrukcja mechanizmu ma także znaczący wpływ 
na zastosowanie i przeznaczenie klucza. 

Model Obroty
(/min)

Wrzeciono
(cal)

Monent
obrotowy

(Nm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Poziom
hałasu
(dBA)

Wibracje
(m/s2)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

GT - 3800LX - 8 4.100 1 1.607 700 520 - - 8.8 6.0

KI - 55 3.000 1.1/2 4.065 750 450 115 2,5 19.7 6.3

Pneumatyczny klucz udarowy 1” japońskiej marki VESSEL.

Narzędzie przeznaczone do pracy w ciężkich warunkach przemys-
łowych oraz warsztatach samochodowych, etc.

GT-3800LX-8 charakteryzuje się idealnym wyważeniem. Specjalnie 
ukształtowana rękojeść pozwala na swobodną pracę tym narzędzi-
em. Wlot powietrza znajduje się z tyłu obudowy, a nie w rękojeści 
dzięki czemu przewód nie przeszkadza podczas pracy.

Klucz posiada 3 stopniowy przełącznik prędkości obrotowej oraz 
wysokiej jakości tłumik hałasu.

KI-55 marki KUANI przeznaczony jest do zastosowań w przemyśle, 
a w szczególności do prac związanych z montażem i demontażem 
połaczeń gwintowych z momentem do 4065Nm. 

Precyzyjna regulacja mocy. Wygodna, ergonomiczna rękojeść. 
Podłączenie - nypel 1/2”, średnica węża zasilania 3/4”.

Klucz udarowy Klucz udarowyGT - 3800LX - 8 KI - 551” 1  1/2”

• maksymalna moc: 1.607 Nm
• prędkość obrotowa: 4.100 obr/min

• maksymalna moc: 4.065 Nm
• prędkość obrotowa: 3.000 obr/min
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KLUCZE ZAPADKOWE       1/4”       3/8”

Klucz zapadkowy  o maksymalnej mocy 33 Nm.

Klucz zapadkowy o maksymalnej mocy 33 Nm.

Klucz zapadkowy o maksymalnej mocy 120 Nm, prędkość robocza 
180 obr/min. Mocna, ergonomiczna konstrukcja.

Klucz zapadkowy mini 1/4”  o maksymalnej mocy 34 Nm.

Klucz zapadkowy o maksymalnej mocy 33 Nm.

Mocny klucz zapadkowy  o maksymalnej mocy 40 Nm.

Klucz zapadkowy - MINI

Klucz zapadkowy - MINI

Klucz zapadkowy Klucz zapadkowy - MINI

Klucz zapadkowy - MINI SP - 7250

SP - 7762

SP - 7130 SP - 7722A

SP - 7760

SP - 7764 1/4”

3/8”

3/8” 3/8”

1/4”

1/4”

• małe gabaryty i niska masa 650 g
• mocna głowica robocza z regulacją kierunku obrotów

• mała masa 650 g
• mocna głowica robocza z regulacją kierunku obrotów

• regilacja siły dokręcania 6 - 34 Nm
• ergonomiczna obudowa z tworzywem

• regilacja siły dokręcania 6 - 33 Nm
• ergonomiczna obudowa z tworzywem

• mała masa, tylko 600g
• ergonomiczna obudowa z tworzywem

• duża moc maksymalna 120 Nm

Klucz zapadkowy 

Model Obroty
(/min)

Wrzeciono
(cal)

Monent
obrotowy

(Nm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Poziom
hałasu
(dBA)

Wibracje
(m/s2)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

SP - 7764 220 1/4 33.0 95 195 82 3.5 0.65 6.3

SP - 7250 250 1/4 6.0 - 34.0 95 200 82 3.5 0.7 6.3

SP - 7760 220 1/4 33.0 110 200 82 3.5 0.6 6.3

SP - 7762 220 3/8 6.0 - 33.0 95 200 83 3.5 0.6 6.3

SP - 7130 180 3/8 13 - 120.0 120 270 84 3.5 1.3 6.3

SP - 7722A 500 3/8 10.0 - 40.0 - 155 84 2.4 0.6 6.3
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KLUCZE ZAPADKOWE       1/4”       1/2”

Klucz zapadkowy mini z trzpieniem 1/4”  o mocy 27 Nm.

Pierwszy na rynku klucz z hybrydowym napędem. 
Napęd przekazywany jest z wirnika poprzez przekładnię planetarną 
do mechanizmu udarowego. Teraz bez obawy uszkodzenia klucza 
można odkręcać i dokręcać połączenia aż do 140Nm!

Najpopularniejszy klucz zapadkowy. Mocna solidana konstrukcja 
pozwala na długotrwałe użytkowanie. Klucz zapadkowy z udarem o maksymalnej mocy 95Nm.

Klucz płynną regulacją prędkości obrotowej oraz prostym w 
obsłudze przełącznikiem kierunku obrotów.
Rękojeść pokryta kompozytem niweluje uczucie zimnego dotyku.

Mocny klucz zapadkowy  o maksymalnej mocy 122 Nm.

Klucz zapadkowy Klucz zapadkowy 

Klucz zapadkowy 

Klucz zapadkowy Klucz zapadkowy 

Klucz zapadkowy

SP - 7131 SP - 1176B

PT12203

SP - 7700SHR SP - 7777

KW - 216

1/2” 1/2”

1/2”

1/2” 1/2”

1/4”

• prędkość robocza 250 obr/min
• mocna głowica robocza z regulacją kierunku obrotów

• siła dokręcania 120 Nm • mechanizm udarowy
• regilacja siły dokręcania 13 - 75 Nm

• regilacja siły dokręcania 68 Nm

• prędkość robocza: 180 obr/min

Model Obroty
(/min)

Wrzeciono
(cal)

Monent
obrotowy

(Nm)

Długość
(mm)

Poziom
hałasu
(dBA)

Wibracje
(m/s2)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

KW - 216 250 1/4 27.0 165 85 3.1 1.15 6.3

PT12203 175 1/2 68 265 82.8 2.77 1.2 6.3

SP - 7131 180 1/2 13.0 - 120.0 270 84 3.3 1.3 6.3

SP - 1176B 280 1/2 13 - 75 290 91 4.5 1.4 6.3

SP - 7700SHR 180 1/2 10 - 140.0 330 81 3.2 1.8 6.3

SP - 7777 180 1/2 13 - 122.0 315 84 3.5 1.5 6.3
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KLUCZE ZAPADKOWE    1/2”    /     KLUCZ K ĄTOWY    1/2”

Klucz zapadkowy o maksymalnej mocy 81Nm.

SA-22003 to najmocniejszy klucz kątowy w naszej ofercie. 
Narzędzie posiada mechanizm udarowy dzięki czemu jest w stanie 
odkręcać zapieczone śruby w trudnodostępnych miejscach.

Klucz udarowy Kuani KI-1475-A znajduje zastosowanie wszędzie 
tam, gdzie użycie standardowych kluczy udarowych lub grzechotek 
jest niemożliwe ze względu na ograniczoną przestrzeń roboczą oraz 
zapieczenie połączeń gwintowych. 
Narzędzie posiada przedłużoną rękojeść, co znacznie ułatwia pracę 
w trudno dostępnych miejscach. W obudowie umiejscowiony jest 
przełącznik obrotów i mocy prawo-lewo (dwa stopnie na dokręca-
niu, pełna moc na odkręcaniu).
Wysokość głowicy roboczej bez nasadki: 67mm.

Klucz zapadkowy z nasadkami wymiennymi. Dostępne wymienne 
nasadki 10, 11, 12, 13, 14 mm (w kluczu zamontowana jest nasadka 
14).

Klucz zapadkowy Klucz zapadkowy SA - 3702

SA - 22003

SA - 22003

KW - 451 1/2”

1/2”

1/2”

1/2”

• prędkość robocza 160 obr/min
• mocna głowica robocza z regulacją kierunku obrotów

• maksymalny moment: 270 Nm
• mocna, zwarta obudowa

• maksymalny moment: 244 Nm
• mocna, zwarta obudowa

Klucz kątowy - UDAROWY

Klucz kątowy - UDAROWY

Model Obroty
(/min)

Wrzeciono
(cal)

Monent
obrotowy

(Nm)

Długość
(mm)

Wibracje
(m/s2)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

KW - 451 160 1/2 81.0 254 3,2 1.2 6.3

SA - 3702 250 - 25.0 340 - 1.8 6.3

SA - 22003 4.000 1/2 270.0 370 - 5.16 6.3

KI-1475-A 7.000 1/2 244.0 341 - 1.8 6.3
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Japońska szlifierka kątowa Heavy Duty o mocy 1000W

Przeznaczona do pracy w ciężkich warunkach przemysłowych 
(stocznie, odlewnie)  Narzędzie z wrzecionem M14 z flanszą pod 
tarcze szlifierskie typu”27” (odsadzone).

Szlifierka stoczniowa FA-45-5F zastępuje szlifierkę FA-5E-13VF. 
W nowym modelu zastosowano nowy, mocniejszy o 40W silnik 
oraz poprawiono inne ważne parametry jak masę i poziom hałasu. 
Kompaktowa konstrukcja zapewnia mocny i pewny chwyt.

Zastosowanie:
· szlifowanie
· fazowanie
· usuwanie spawów

Branże:
· stocznie
· odlewnie
· konstrukcje stalowe
· budownictwo
· górnictwo

DANE TECHNICZNE:

• Model: FA - 45 - 5F N EC
• Obroty: 12.000 obr/min
• Tarcza: 125 x 6 x 22.2 mm
• Zużycie powietrza: 19 l/ sek.
• Długość: 259 mm
• Poziom hałasu: 96.6 dB(A)
• Wibracje: 5.4 m/s2

• Masa: 2.1 kg
• Ciśnienie robocze: 5.9 bar

SZLIF IERK A K ĄTOWA  125

FA - 45 - 5F N EC
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Znakomite narzędzie do pracy z zastosowaniem tarcz lamelkowych.
Posiada blokadę wrzeciona. 

Profesjonalna japońska szlifierka Nitto Kohki  na tarcze o średnicy 
100mm. Przeznaczona do prac w warunkach przemysłowych.

Szlifierka kątowa dedykowana do prac warsztatowych.
Solidna, metalowa obudowa przedłuża żywotność narzędzia.

Znakomite narzędzie do pracy z zastosowaniem tarcz lamelkowych.
Posiada blokadę wrzeciona. 

Szlifierka kątowa

Szlifierka kątowa

Szlifierka kątowa

KI - 6801

MYG - 25

MG - 40

MYG - 4058 mm

100 mm 100 mm

100 mm

• moc: 710W
• szybka wymiana tarczy
• 13.000 obr/min

• wrzeciono M14
• metalowa obudowa
• 11.000 obr/min

• moc: 210W
• małe gabaryty
• szybka wymiana tarczy
• 19.000 obr/min

• obniżona głowica kątowa
• szybka wymiana tarczy
• 13.000 obr/min

Szlifierka kątowa

Model Obroty
(/min)

Tarcza
(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Poziom
hałasu
(dBA)

Wibracje
(m/s2)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

MYG - 25 19.000 58 400 135 90 2.5 0.55 5.9

MYG - 40 13.000 100 600 225 88 6.3 1.55 5.9

MG - 40 13.000 100 500 - 86 5.9 1.6 6.3

KI - 6801 11.000 100 500 242 - - 1.9 6.3

SP - 1257 12.000 125 160 - 86 1.5 1.7 6.3

PT75030 11.000 125 380 230 - - 1.8 6.3

Profesjonalna szlifierka kątowa o średnicy tarczy 125mm.
Przeznaczona do szlifowania elementów stalowych. 

Szlifierka kątowaSP - 1257 125 mm

• gwint wrzeciona M14
• szybka wymiana tarczy
• 12.000 obr/min

SZLIF IERKI  K ĄTOWE     58     100    125

Szlifierka posiada regulowaną osłonę tarczy oraz blokadę wrzeciona 
ułatwiającą zmianę tarczy. Standardowe wrzeciono M14 pozwala na 
montaż szczotek drucianych.

Szlifierka kątowaPT75030 125 mm

• 11.000 obr/min
• blokada tarczy
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Znana i ceniona w przemysle stoczniowym. Lekka, poręczna, idealna 
do prac w trudno dostępnych miejscach.

Model przeznaczony do prac w ciezkich warunkach przemysłowych.

Przemysłowa szlifierka do tarcz 125 mm.

Profesjonalna szlifierka kątowa 125mm. 
Bardzo ceniona w przmyśle odlewniczym i stoczniowym.

Szlifierka kątowa

Szlifierka kątowa Szlifierka kątowa

NAG - 11A - 05

MYG - 50 SA - 5515

AT - 125 125 mm

125 mm

125 mm

125 mm

• wrzeciono M14
• antywibracyjna powłoka 
    rękojeści
• 10.900 obr/min

• moc 1.100 W
• antywibracyjna powłoka 
    rękojeści
• 11.000 obr/min

• solidna konstrukcja
• 10.900 obr/min
• wrzeciono 5/8

• antywibracyjna powłoka 
    rękojeści
• tłumik hałasu
• 12.000 obr/min
• wrzeciono M14

Szlifierka kątowa

Szlifierka kątowa dedykowana do prac warsztatowych.
Solidna, metalowa obudowa przedłuża żywotność narzędzia.

KI - 6802 125 mm

• wrzeciono M14
• 11.000 obr/min
• ergonomiczna obudowa

Szlifierka kątowa

Szlifierka kątowa przeznaczona do prac przemysłowych, np. 
w odlewniach, stoczniach, zakładach konstrukcji stalowych, etc.

Szlifierka kątowaFA - 67 - 8F N EC 180 mm

• moc 1.500 W
• wrzeciono 5/8 x 11 UNF
• 7.600 obr/min

Model Obroty
(/min)

Tarcza
(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Poziom
hałasu
(dBA)

Wibracje
(m/s2)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

AT - 125 10.900 125 1000 246 - - 1.4 6.3

NAG - 11A - 05 12.000 125 800 - 82 2.24 2.3 6.2

MYG - 50 11.000 125 700 - 100 4.1 2.3 5.9

SA - 5515 10.900 125 1000 246 - - 1.4 6.3

KI - 6802 11.000 125 600 242 99.6 7.08 1.9 6.3

FA - 67 - 8F N EC 7.600 180 24.7 l/s 280 90 5.4 2.9 -

SZLIF IERKI  K ĄTOWE     125    180
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Profesjonalna, przemysłowa szlifierka kątowa do tarcz 180 mm.
Model z blokadą wrzeciona pozwalającą na szybką zmianę tarczy.

Szlifierka kątowaMYG - 70 180 mm

• solidna, mocna 
    obudowa
• moc: 1.100W
• 7.600 obr/min

Mocne narzędzię używane
w wielu gałęziach przemysłu.

Mocne narzędzię używane
w wielu gałęziach przemysłu.Model przeznaczony do prac w ciezkich warunkach przemysłowych.

Profesjonalna szlifierka kątowa 180 mm. 
Bardzo ceniona w przmyśle odlewniczym i stoczniowym.

Szlifierka czołowa

Szlifierka kątowa

Szlifierka kątowa

Szlifierka czołowa

FV - 7 - 4M

FA - 9C - 4M

SA - 5517

FV - 9BH - 1M

180 mm

230 mm

180 mm

230 mm

• wrzeciono 5/8 x 11 UNF
• 8.400 obr/min
• mocna, metalowa obudowa

• wrzeciono 5/8 x 11 UNF
• 5.900 obr/min
• mocna, metalowa obudowa

• moc: 1.620W
• 5.900 obr/min
• mocna konstrukcja
• wrzeciono 5/8 x 11 UNF

Szlifierka marki ATMO 180 mm AT - 180 idealna do szlifowania 
gabarytowch konstrukcji stalowych.

AT - 180 180 mm

• antywibracyjna powłoka 
    rękojeści
• 7.600 obr/min

Szlifierka kątowa

Model Obroty
(/min)

Tarcza
(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

MYG - 70 7.600 180 1.000 - 2.25 5.9

FV - 7 - 4M 8.400 180 x 6 x 22.2 1.500 247 4.0 6.3

AT - 180 7.600 180 1.500 253 3.0 6.3

SA - 5517 7.600 180 1.500 253 3.0 6.3

FA - 9C - 4M 5.900 230 1.650 385 4.8 5.9

FV - 9BH - 1M 5.900 230 x 6 x 22.2 2.800 278 5.8 5.9

SZLIF IERKI  K ĄTOWE/CZOŁOWE     180    230
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SZLIF IERKI  PROSTE     50     75     125    150    180

Model przeznaczony do prac w ciezkich warunkach przemysłowych.

Szlifierka prostaFG - 50Y - 1BF 50 mm

• solidna, mocna 
    obudowa
• 18.000 obr/min

• solidna, mocna 
    obudowa
• 7.600 obr/min

Model przeznaczony do prac w ciezkich warunkach przemysłowych.

Model przeznaczony do prac w ciezkich warunkach przemysłowych.

Szlifierka prosta

Szlifierka prosta

FG - 4HL - 1F

FG - 6H - 1M

75 mm

150 mm

• 12.000 obr/min
• mocna, metalowa konstrukcja

• mocna, metalowa konstrukcja       • 6.300 obr/min

Model przeznaczony do prac w ciezkich warunkach przemysłowych.
Posiada ergonomiczną i zwartą konstrukcja obudowy.

FG - 5H - 2M 125 mmSzlifierka prosta

Model Obroty
(/min)

Tarcza
(mm)

Moc
(kW)

Długość
(mm)

Masa
(kg)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Ciśnienie
robocze

(bar)

FG - 50Y - 1BF 18.000 50 x 13 x 9.53 0.29 532 2.0 430 5.9

FG - 4HL - 1F 12.000 75 x 19 x 9.53 0.74 615 2.6 800 5.9

FG - 5H - 2M 7.600 125 x 19 x 12.7 0.96 511 2.5 1.000 5.9

FG - 6H - 1M 6.300 150 x 25 x 15.8 1.03 531 3.4 1.200 5.9
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SZLIF IERKI  -  PRZECINARKI  PNEUMAT YCZNE

Model Obroty
(/min)

Tarcza
(mm)

Długość
(mm)

Masa
(kg)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Poziom
hałasu
(dBA)

Wibracje
(m/s2)

Ciśnienie
robocze

(bar)

SA - 8502 22.000 75 185 0.79 102 93 2.5 6.3

I - 9315 15.000 100 420 1.1 350 96.8 2.3 6.3

KI - 4413 14.000 maks. 105 345 1.4 116 94.8 2.25 6.3

Ergonomiczna, wytrzymała przecinarka pneumatyczna z przepły-
wową regulacją powietrza.

PrzecinarkaSA - 8502 75 mm

• do tarcz ø 75 mm
• małe gabaryty
• 22.000 obr/min

• w ofercie tarcze NORTON S-Hard 100x1x10mm

Pneumatyczna przecinarka niemieckiej marki BENDEL. Wyposażona 
w opatentowaną głowicę kątową, która przenosi duże obciążenia 
i jest przy tym niezwykle mała. Przy zastosowaniu tarcz o grubości 
1mm znakomicie przecina różnego rodzaju elementy stalowe 
w trudno dostępnych miejscach. Najczęściej stosowana jest podczas 
demontażu zapieczonych połączeń gwintowych, recyklingu, napraw 
podwozi i układów jezdnych. Przecinarka pneumatyczna godna 
polecenia dla warsztatów mechaniki pojazdowej, zakładów napraw 
powypadkowych, producentów konstrukcji stalowych, w tym stali 
kwasoodpornej. 

I - 9315 100 mmPrzecinarka

Szlifierka pachwinowa, pneumatyczna Kuani KI-4413 
to idealne narzędzie do szlifowania spoin w narożach i innych trudno 
dostępnych miejscach. Stosując tarcze o grubości 0,8-1mm można z 
powodzeniem przecinać sworznie, rury, pręty. 
Prezentowana szlifierka umożliwia prace tarczami o średnicach: 
75x9,58; 105x16. W wyposażeniu z KI-4413 dodatkowa flansza do-
ciskowa do tarcz o średnicy mocowania 16mm.

PrzecinarkaKI - 4413 100 mm

• wolne i szybkie obroty
• blokada wrzeciona
• regulacja osłony tarczy
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Przemysłowa szlifierka prosta FUJI. Standardowe mocowanie 6mm. 
Możliwość zamontowania tulejki 8 mm.

Szlifierka trzpieniowaFG - 50DX - 3F 6 mm

• moc: 340W
• 18.000 obr/min
• solidna, mocna obudowa

Mocna, zwarta konstrukcja umożliwiająca pracę w trudnych 
warunkach przemysłowych.

Profesjonalna japońska szlifierka trzpieniowa z uchwytem 
6mm i prędkością 23.000 obr/min.

Szlifierka trzpieniowa

Szlifierka trzpieniowa Szlifierka trzpieniowa

Szlifierka trzpieniowa

SP - 1220S

SA - 5102 SA - 5102A

SP - 7200

6 mm

6 mm 8 mm

6 mm

• mocna, metalowa obudowa
• 23.000 obr/min

• obudowa z materiału kompozytowego
• 23.000 obr/min

• mocna, metalowa obudowa z nakładką
• 3.800 obr/min

• mocna, metalowa obudowa
• 22.000 obr/min

• mocna, metalowa obudowa
• 22.000 obr/min

Model Obroty
(/min)

Tuleja 
mocująca

(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Poziom
hałasu
(dBA)

Wibracje
(m/s2)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

FG - 50DX - 3F 18.000 6 lub 8 450 243 85 0.4 0.90 6.3

SP - 1220S 23.000 6 450 164 87 0.35 0.60 6.3

SP - 1523S 3.800 6 400 195 82 1.8 0.72 6.3

SP - 7200 23.000 6 350 153 82 2.0 0.80 6.3

SA - 5102 22.000 6 400 165 93 - 0.50 6.3

SA - 5102A 22.000 8 450 170 93 - 0.60 6.3

Mocna szlifierka trzpieniowa z prędkością 3.800 obr/min z przez-
naczeniem do prac przemysłowych.

Tradycyjna szlifierka trzpieniowa z uchwytem zaciskowym 6 mm
Mocna, solidna obudowa.

Szlifierka trzpieniowa ze wzmacnianym wrzecionem oraz tulejką 
mocującą 8 mm.

SP - 1523S 6 mmSzlifierka trzpieniowa

SZLIF IERKI  TRZPIENIOWE
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Szlifierka trzpieniowa z uchwytem 6 mm i prędkością 20.000 obr/
min przeznaczona do prac warsztatowych.

Szlifierka trzpieniowaKI - 635 - S 6 mm

• solidna, mocna 
    obudowa
• 20.000 obr/min

Profesjonalna szlifierka trzpieniowa stosowana do ciężkich prac 
w przemyśle!

Wysokoobrotowa szlifierka trzpieniowa z tuleją mocującą 6 mm. 
Przeznaczona do pracy w ciężkich warunkach przemysłowych. 

Szlifierka trzpieniowa

Szlifierka trzpieniowa

SA - 3R2 - 25

L - 35C

6 mm

6 mm

• mocna, metalowa obudowa
• 25.000 obr/min

• tłumik hałasu
• 37.500 obr/min

• najmocniejsza w ofercie
• kompozytowa obudowa
• 20.000 obr/min

Szlifierka trzpieniowa o wyjątkowej wytrzymałości na ciężkie wa-
runki przemysłowe.

KI - 6221R 6 mmSzlifierka trzpieniowa

• moc maksymalna 0,37 kW
• 22.000 obr/min

Szlifierka trzpieniowa z uchwytem 6mm, przeznaczona do prac 
warsztatowych.

PT71000 6 mmSzlifierka trzpieniowa

Model Obroty
(/min)

Tuleja 
mocująca

(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Poziom
hałasu
(dBA)

Wibracje
(m/s2)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

KI - 635 - S 20.000 6 80 160 79 2.8 0.70 6.3

SA - 3R2 - 25 25.000 6 100 160 - - 0.37 6.3

KI - 6221R 20.000 6 350 206 87 2.5 0.88 6.3

L - 35C 37.500 6 350 171 87 0.6 0.45 5.9

PT71000 22.000 6 280 177 87 2.75 0.60 6.3

SA - 5665RD 22.000 6 200 204 79 - 0.74 6.3

SZLIF IERKI  TRZPIENIOWE

Szlifierka trzpieniowaSA - 5665RD 6 mm

• 22.000 obr/min

Szlifierka harakteryzuje się małą masą i gabarytami. Dodatkowym 
atutem jest zainstalowany tłumik znacznie zmniejszający poziom 
hałasu podczas pracy.
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SZLIF IERKI  TRZPIENIOWE -  DŁUGIE

Szlifierka trzpieniowa Szlifierka trzpieniowa

Szlifierka trzpieniowa

FG - 3H - 5F 6 EC FG - 26HL - 1F

YGL - 38R - 1F

6 mm 6 mm

6 mm

Ergonomiczna i bardzo mocna szlifierka trzpieniowa przeznaczona 
do prac w przemyśle ciężkim. 

Bardzo zwarta, kompaktowa konstrukcja plus cienki wałek roboczy 
pozwala na pracę w trudno dostępnych miejscach jak naroża, wcię-
cia, spody form odlewniczych. 

Narzędzie o małej masie 740 g i mocnej, zwartej obudowie pozwala-
jącej na długotrwałe użytkowanie. 

Przedłużana szlifierka trzpieniowa. Przeznaczona do prac w miejs-
cach trudno dostępnych.

Szlifierka trzpieniowaSA - E3R - 25 6 mm

• solidna, mocna obudowa
• 25.000 obr/min

• moc maksymalna 0,52 kW
• 14.600 obr/min

• moc maksymalna 220 Wat
• 24.000 obr/min

• solidna, mocna obudowa
• 18.000 obr/min

• solidna, mocna obudowa
• 25.000 obr/min

Szlifierka trzpieniowa z przedłużoną cześcią roboczą znajdująca 
zastosowanie podczas różnych prac warsztatowych.

Szlifierka trzpieniowaSA - E5R - 25 6 mm

Przedłużana szlifierka trzpieniowa. Możliwość zamontowania tulejki
samozaciskowej 8 mm.

SA - E6R - 18 6 mmSzlifierka trzpieniowa

Model Obroty
(/min)

Tuleja 
mocująca

(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min) lub (l/s)

Długość
(mm)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

FG - 3H - 5F 6 EC 14.600 6 550 / min 367 1.46 6.3

FG - 26HL - 1F 24.000 6 6.67 / s 272.5 0,65 6.3

YGL - 38R - 1F 22.000 6 480 / min 310 0.74 6.3

SA - E3R - 25 25.000 6 450 240 0.55 6.3

SA - E5R - 25 25.000 6 480 288 0.64 6.3

SA - E6R - 18 18.000 6 500 340 1.30 6.3



46

SZLIF IERKI  TRZPIENIOWE -  DŁUGIE /  K ĄTOWE

• długość prz jednym module: 600
• długość prz dwóch modułach: 1020 mm
• 20.000 obr/min

• długość główki 110 mm
• wysokość główki 110 mm
• solidna, zwarta konstrukcja
• tuleja mocująca 6 mm
• wylot powietrza umieszczony z boku silnika

Szlifierka przemysłowa prosta modułowa z tuleją 6 lub 8 mm.
Przeznaczona do prac w ciężkich warunkach przemysłowych.

Charakterystyka:

• w pełni ułożyskowane moduły
• tuleja mocująca 6 mm 
• wylot powietrza umieszczony 
  z boku silnika
• solidna, zwarta konstrukcja,
  odporna na uszkodzenia

Narzędzie przeznaczone do pracy w ciężkich warunkach 
przemysłowych. Posiada blokadę włącznika oraz wylot powietrza
z boku korpusu. 

• Moc 315W
• Prędkość obrotowa 21.000 obr/min

Szlifierka kątowa - przedłużana 6 mm.
Przeznaczona do prac w ciężkich warunkach przemysłowych.

AT - 6082LXLAT - 6082LXL

AT - 6136L

6 mm6 mm

6 mm

Szlifierka modułowaSzlifierka modułowa

Szlifierka modułowa

Model Obroty
(/min)

Tuleja 
mocująca

(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

UG - 38NL 21.000 6 300 330 0.92 6.0

AT - 6082LXL 20.000 6 / 8 141 600 / 1020 4.7 6.2

AT - 6136L 16.000 6 99.1 361 1.7 6.2
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SZLIF IERKI  TRZPIENIOWE -  K ĄTOWE

• solidna, mocna obudowa
• 20.000 obr/min

• małe gabaryty- 
    długość 117 mm 
• 16.000 obr/min

• małe gabaryty
• 15.000 obr/min
• mocna, solidna obudowa

Szlifierka trzpieniowa Szlifierka trzpieniowaSP - 7201 SP - 7241H6 mm 6 mm

Szlifierka trzpieniowo-kątowa z tuleją 6mm i prędkością 
20.000 obr/min. Głowicę roboczą pod kątem 90°.

Szlifierka trzpieniowo-kątowa z tuleją 6 mm i prędkością 
16.000 obr/min. Głowicę roboczą pod kątem 90°.

Szlifierka trzpieniowo-kątowa  6 mm 
na dyski 25, 38 i 50 mm.  Przeznaczona 
do prac w warunkach przemysłowych.

Szlifierka trzpieniowaMLS - 20 6 mm

• w zestawie 3 dyski wymienne
• 22.000 obr/min
• obudowa pokryta tworzywem

Szlifierka trzpieniowaYA - 2C - 3F 6 mm

Ergonomiczna szlifierka trzpieniowo- kątowa zaprojektowana 
z myślą o pracy w trudnych warunkach produkcji przemysłowej. 

• mocna, metalowa
    obudowa
• 25.000 obr/min

• metalowa obudowa
• 22.000 obr/min

Szlifierka z napędem pionowym - bezpośrednim zwiększającym 
żywotność narzędzia.

Popularna szlifierka trzpieniowo kątowa. 
Przeznaczona do drobnych prac w warsztacie.

KI - 6234XA KI - 635A6 mm 6 mmSzlifierka trzpieniowa Szlifierka trzpieniowa

Model Obroty
(/min)

Tuleja 
mocująca

(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Poziom
hałasu
(dBA)

Wibracje
(m/s2)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

MLS - 20 19.000 6 400 132 96 2.5 0.55 6.0

YA - 2C - 3F 15.000 6 400 190 89 4.3 0.70 6.3

SP - 7201 20.000 6 250 160 82.4 2.8 0.55 6.3

SP - 7241H 16.000 6 200 117 - - 0.46 6.3

KI - 6234XA 25.000 6 157 170 78 1.7 0.71 6.3

KI - 635A 20.000 6 - 160 79 2.8 0.70 6.3
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SZLIF IERKI  /  POLERKI  TRZPIENIOWE -  K ĄTOWE

Model Obroty
(/min)

Tuleja 
mocująca

(mm)

Długość
(mm)

Poziom
hałasu
(dBA)

Wibracje
(m/s2)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

PT74100 20.000 6 180 83 2.5 0.62 6.3

PT74103 3.200 6 285 90 2.5 1.00 6.3

PT50174 2.300 6 300 92.7 2.5 1.40 6.3

SP - 7202 20.000 6 194 83 2.8 0.56 6.3

PT71012K 22.000 3 / 6 178 90.5 2.5 0.6 6.3

PT74200K 22.000 3 178 88.3 - 0.7 6.3

• elektroniczny manometr
• manualny regulator obrotów
• 20.000 obr/min

• elektroniczny manometr
• manualny regulator obrotów
• 2.300 obr/min

• elektroniczny manometr
• manualny regulator obrotów
• 3.200 obr/min

Szlifierka trzpieniowa z głowicą roboczą pod kątem 90°.

Szlifierka trzpieniowa z głowicą roboczą pod kątem 90°.

W zestawie z narzędziem kamienie 
do szlifowania 3 i 6 mm, tulejka 
zaciskowa 3 mm. Szlifierka posiada 
płynną regulację obrotów.

Szlifierka trzpieniowo-kątowa 90°,
w zestawie z kamieniami,dyskami, 
tulejką zaciskową 3mm. 
Mocowanie dysków typu Roloc.

Szlifierka trzpieniowa z głowicą roboczą pod kątem 90°. Idealnie 
sprawdza się przy obróbce rur i kształtowników. 

PT74100

PT50174

PT71012K PT74200K

PT741036 mm

6 mm

6 mm 6 mm

6 mmSzlifierka trzpieniowa

Polerka trzpieniowa

Szlifierka trzpieniowa Szlifierka trzpieniowa

Szlifierka trzpieniowa

Szlifierka trzpieniowo-kątowa z tuleją 6mm i prędkością 
20000 obr/min. Głowicę roboczą pod kątem 120°.

Szlifierka trzpieniowaSP - 7202 6 mm

• solidna, mocna obudowa
• 20.000 obr/min
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SZLIF IERKI  TRZPIENIOWE -  MIKRO

Szlifierka trzpieniowa z tulejką zaciskową 3 mm i przewodem zasila-
jącym z tłumikiem. Przeznaczona do prac przemysłowych.

Szlifierka trzpieniowaAL - 55 3 mm

• solidna, mocna obudowa
• 56.500 obr/min

• moc 0,05 kW
• zakres regulacji obrotów: 80.000 - 100.000 obr/min

• moc 0,05 kW
• zakres regulacji obrotów: 80.000 - 100.000 obr/min

• solidna, mocna obudowa
• 60.000 obr/min

Szlifierka trzpieniowa z tulejką zaciskową 3 mm i przewodem zasila-
jącym z tłumikiem. Przeznaczona do prac przemysłowych.

Szlifierka trzpieniowaFG - 06 - 1 3 mm

Profesjonalna szlifierka turbinowa Fuji do prac przemysłowych.
W zestawie z narzędziem akcesoria: mini naolejacz, klucze, przewód 
zasilający, oraz dwa łożyska.

Profesjonalna szlifierka turbinowa Fuji do prac przemysłowych.
W zestawie z narzędziem akcesoria: mini naolejacz, klucze, przewód 
zasilający, oraz dwa łożyska.

TURBO - 100 TURBO - 100A3 mm 6 mmSzlifierka trzpieniowa Szlifierka trzpieniowa

Model Obroty
(/min)

Tuleja 
mocująca

(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

AL - 55 56.500 3 170 129 0.25 5.9

FG - 06 - 01 60.000 3 170 153 0.20 6.3

TURBO - 100 80.000 - 100.000 3 280 153 0.20 6.2

TURBO - 100A 80.000 - 100.000 6 280 153 0.20 6.2

R109000 - 03 100.000 3 300 137 0.23 6.0

• masa tylko 0.23 kg
•100.000 obr/min

Precyzyjna szlifierka turbinowa MINI wysokoobrotowa 100.000 obr/
min. Narzędzie przeznaczone do prac w ciężkich warunkach prze-
mysłowych. 10R9000-03 posiada dwustopniowy silnik turbinowy z 
przepustnicą.

R109000-03 3 mmSzlifierka trzpieniowa

DOTCO
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SZLIF IERKI  TRZPIENIOWE -  MIKRO

Mini szlifierka trzpieniowa ATMO z prędkością obrotową 30.000 obr/
min.2 tuleje mocujące ø 3mm i ø 6mm. Narzędzie posiada zainsta-
lowany tłumik hałasu. Ergonomiczna i bardzo lekka - 270 g.

Szlifierka trzpieniowaWX - 607R 6/3 mm

• 30.000 obr/min
• mocna, metalowa obudowa z nakładką

Przeznaczona do prac w przemyśle. Prędkość obrotowa 55 000 obr. 
pozwala na osiągnięcie wysokiej wydajności szlifowania. Dzięki 
małym gabarytom szlifierka nadaje się do prac precyzyjnych.

Model przeznaczony do prac w ciezkich warunkach warsztatowych.

Przeznaczona do prac w przemyśle. Prędkość obrotowa 75 000 obr. 
pozwala na osiągnięcie wysokiej wydajności szlifowania. Dzięki 
małym gabarytom szlifierka nadaje się do prac precyzyjnych.

Pneumatyczna szlifierka pneumatyczna z chwytem 3 mm o masie 
nie przekraczającej 130g! Bardzo lekka i mała przeznaczona do 
szlifowania, gratowania, grawerowania na stali, szkle, kamieniu.

Szlifierka trzpieniowa

Szlifierka trzpieniowa

Szlifierka trzpieniowa

Szlifierka trzpieniowa

GT-MG55SAR

AT - 606

GT-MG75SAR

AT - 605

3 mm

3 mm

3 mm

3 mm

• 75.000 obr/min
• mocna, metalowa obudowa z nakładką

• 60.000 obr/min
• mocna, metalowa obudowa z nakładką

• 55.000 obr/min
• mocna, metalowa obudowa z nakładką

• 70.000 obr/min
• metalowa obudowa

Model Obroty
(/min)

Tuleja 
mocująca

(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

GT-MG55SAR 55.000 3 245 178 0.26 6.3

GT-MG75SAR 75.000 3 160 156 0.18 6.3

AT - 606 70.000 3 - 135 0.135 6.3

AT - 605 60.000 3 - 135 0.13 6.3

WX - 607R 30.000 6 145 145 0.27 -

NOWOŚĆ
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SZLIF IERKI  TRZPIENIOWE -  MIKRO

Bardzo lekka- zaledwie 100g, oraz wyjątkowo cicha mikro-szlifierka. 
Przeznaczona do wyjątkowo precyzyjnych prac.

Szlifierka trzpieniowa mikro101 3 mm

• tłumik hałasu
• 60.000 obr/min

• tłumik hałasu
• 35.000 obr/min

• 45.000 obr/min
• tłumik hałasu

• zestaw: tarcze ścierne
    ø30mm, adaptor do tarcz 
    ø30mm oraz  kamień 
    szlifierski ø30mm
• 25.000 obr/min

• zestaw: tarcze ścierne
    ø30mm, adaptor do tarcz 
    ø30mm oraz  kamień 
    szlifierski ø30mm
• 25.000 obr/min

• tłumik hałasu
• 30.000 obr/min

Bardzo moca i wyjątkowo cicha mikro-szlifierka. Posiada tłumik 
hałasu.

Profesjonalna szlifierka trzpieniowo-kątowa z głowicą 120º.
Przeznaczona do prac frezami i kamieniami szlifierskimi.

Profesjonalne szlifierki trzpieniowo-kątowe z głowicą 120º.
Przeznaczone do prac frezami i kamieniami szlifierskimi.

Profesjonalna szlifierka trzpieniowo-kątowa z głowicą 90º.
Przeznaczona do prac frezami i kamieniami szlifierskimi.

Szlifierka trzpieniowa mikro

Szlifierka trzpieniowa mikro Szlifierka trzpieniowa mikro

Szlifierka trzpieniowa mikro

301

109 111

112

6 mm

M7x0,75 M7x0,75

3 mm

Bardzo lekka a zarazem wytrzymała i bezawaryjna. Posiada płynną 
regulację obrotów. Zużyte powietrze wydostaje sie z przodu. 

Type - 3 3/6 mmSzlifierka trzpieniowa mikro

Model Obroty
(/min)

Tuleja 
mocująca

(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

101 60.000 3 160 137 0.10 5 - 7

301 30.000 6 180 200 0.40 5 - 7

Type - 3 35.000 3 i 6 250 173 0.28 5 - 7

112 45.000 3 160 128 0.12 5 - 7

109 25.000 M7 x 0.75 160 124 0.14 5 - 7

111 25.000 M7 x 0.75 160 131 0.14 5 - 7
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SZLIF IERK A TRZPIENIOWA K ĄTOWA- MINI  /  SZLIF IERKI  TAŚMOWE

Lekka- zaledwie 700 g i wyjątkowo ergonomiczna szlifierka 
taśmowa. Polecana do pracy w trudno dostępnych miejscach.

Narzędzie dedykowane do ciężkiej pracy przemysłowej. 
W szczególności do obróbki detali odlewniczych.

Szlifierka taśmowa

Szlifierka taśmowaSzlifierka trzpieniowa kątowa - mini

Szlifierka taśmowa

Szlifierka taśmowa

Szlifierka taśmowa

B - 10N

B - 10CLSA - 5008K

SP - 1370A

BB - 10A

BB - 10B

10 x 330

10 x 330

10 x 330

10 x 330

10 x 330

• 16.000 obr/min

• małe gabaryty 280 mm długości
• 17.000 obr/min
• tłumik hałasu

• 372 mm długości
• 17.000 obr/min
• tłumik hałasu

• mała masa 0,6 kg
• 16.000 obr/min
• tłumik hałasu

• mała masa 0,6 kg
• 16.000 obr/min
• tłumik hałasu

Kompaktowa, mocna i lekka szlifierka z funkcja zmiany kierunku
obrotów.

Kompaktowa, mocna i lekka szlifierka z funkcja zmiany kierunku
obrotów.

Trzepieniowo-kątowa mikro szlifierka pneumatyczna w komplecie 
z akcesoriami. Niezwykle mała głowica pozwala na pracę w trudno 
dostępnych miejscach.

Charakteryzuje się japońską niezawodnością i wysoką jakością ma-
teriałów. Regulowana pozycja ramienia pozwala idealnie dopasować 
kąt do obrabianego elementu.

Model Obroty
(/min)

Taśma 
szlifierska

(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Poziom
hałasu
(dBA)

Wibracje
(m/s2)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

SA - 5008K 7.000 - - 150 - - 0.23 6.3

B - 10CL 17.000 10 x 330 400 372 - - 0.9 6.3

B - 10N 17.000 10 x 330 400 280 83 2.5 0.70 6.3

BB - 10A 16.000 10 x 330 250 246 83 2.5 0.60 6.3

SP - 1370A 16.000 10 x 330 583 284 85 0.7 0.80 6.3

SA - 4501A 16.000 10 x 330 310 284 86 2.5 0.80 6.3
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SZLIF IERKI  TAŚMOWE

Lekka- zaledwie 700g. i wyjątkowo ergonomiczna szlifierka 
taśmowa. Polecana do pracy w trudno dostępnych miejscach.

Szlifierka na pasy 30x540mm. Idealna do pracy w 
miejscach trudno dostępnych.

Szlifierka taśmowa

Szlifierka taśmowaSzlifierka taśmowa

SP - 1380

AT - 127AT  -103

20 x 520

30 x 54060 x 260

• mocna obudowa
• 17.000 obr/min
• masa 1,4 kg

• mocna obudowa
• 17.000 obr/min
• masa 1,4 kg

• mała masa 1,25 kg
• 7.000 obr/min
• mocna obudowa

Pozwala na dokładne prow-
adzenie narzędzia dzięki 
dodatkowemu uchwytowi. 
Łatwa i szybka wymiana 
taśmy.

Model Obroty
(/min)

Taśma 
szlifierska

(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Poziom
hałasu
(dBA)

Wibracje
(m/s2)

Masa
(kg)

Ciśnienie
robocze

(bar)

B - 20N 17.000 20 x 520 520 410 83 2.5 1.20 6.3

BB - 20 16.000 20 x 330 430 249 83 2.5 0.80 6.3

SP - 1380 17.000 20 x 520 766 365 85 0.8 1.40 6.3

AT - 127 13.000 30 x 540 290 390 85 - 2.1 6.3

AT - 103 7.000 60 x 260 - 170 86 2.5 1.25 6.3

Szlifierka taśmowa

Szlifierka taśmowa

B - 20N

BB - 20

20 x 520

20 x 330

• tłumik hałasu
• 17.000 obr/min

• tłumik hałasu
• 16.000 obr/min

Szlifierka taśmowa do pracy w warunkach przemysłowych, odporna
na uszkodzenia.

Doskonała szlifierka do pracy z taśmą o szerokości 20 mm. Rękojeść
pokryta tworzywem niwelującym, tzw. zimny dotyk.

Szlifierka taśmowaSA - 4501A 10 x 330

• gumowa osłona uchytu
• 16.000 obr/min

Szlifierka taśmowa na pasy 10 x 330mm. Lekka i mała obudowa. 
Idealna w trudno dostępnych miejscach.
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SZLIF IERKI  OSCYLACYJNE

Szlifierka oscylacyjna mini z tarczą na rzep 32mm przeznaczona do 
prac wykończeniowych.  Skok oscylacji 1,5mm.

Szlifierka oscylacyjna

Szlifierka oscylacyjna

Szlifierka oscylacyjna Szlifierka oscylacyjna

Szlifierka oscylacyjna

C - 3851

KI - 6514 - A

FS - 50A

C - 3710A

FS - 100C

32 50

75

82 x 70 110 x 100

• niski poziom wibracji 1,7 m/s2

• 15.000 obr/min

• skok oscylacji 5,0 mm
• 16.000 obr/min
• komplet podkładek 
    i papierów ściernych.

• skok oscylacji 1,5 mm
• 2.500 obr/min

• skok oscylacji 3,0 mm
• 16.000 obr/min

• niski poziom wibracji 1,7 m/s2

• 15.000 obr/min

Szlifierka przeznaczona do profesjonalnych zastosowań przemysło-
wych oraz do pracy przy obróbce tworzyw sztucznych.

Ergonomiczny kształt obudowy pozwala na wygodniejszą dłuższą 
pracę w narożach i innych trudno dostępnych miejscach.

Ergonomiczny kształt obudowy pozwala na wygodniejszą dłuższą 
pracę w narożach i innych trudno dostępnych miejscach.

Model Obroty
(/min)

Tarcza
(mm)

Skok
oscylacji

(mm)

Długość
(mm)

Masa
(kg)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Wibracje
(m/s2)

Poziom 
hałasu

(dB)

Ciśnienie
robocze

(bar)

C - 3851 2.500 32 1.5 - 0.4 - - 65 6.3

C - 3710A 16.000 50 3 - 0.7 - - 80.4 6.3

FS - 50A 15.000 82 x 70 1.2 110 0.5 180 1.7 84 5.9

FS - 100C 20.000 110 x 100 1.5 140 0.5 200 1.7 84 5.9

KI - 6514 - A 16.000 75 5 160 0.89 113 2.5 83 6.3

CMX - 20 14.500 - 2 - 0.53 2.5 76 6.0

Szlifierka oscylacyjna / LapownicaCMX - 20

• zestaw: przewód 
    odsysający, worek
• skok oscylacji  2.5 mm

Miniaturowe narzędzie dedykowane do szlifowania.
CMX-20 daje się w prosty sposób skonfigurować zarówno do pracy 
z tarczą na rzep, padem, oraz wydłużonym palcem polerskim.
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SZLIF IERKI  OSCYLACYJNE

Szlifierka oscylacyjna o ergonomicznej obudowie z tworzywa 
sztucznego. Mała masa zwiększa efektywność pracy.

Szlifierka oscylacyjna Szlifierka oscylacyjna

Szlifierka oscylacyjna Szlifierka oscylacyjna

Szlifierka oscylacyjna Szlifierka oscylacyjna

APS - 125

OSV - 60A SP - 3606DF - A5

APS - 150

FOR - 50ANV - M AT - 150

125 150

150 150

125 150

• 12.000 obr/min
• zestaw: dwie mufy redukcyjne 
    do połączenia z przewodem
    odsysającym centralnego 
    odkurzacza.

• skok oscylacji 5,0 mm
• 10.000 obr/min
• mała masa 690 g.

• skok oscylacji 5,0 mm
• 10.000 obr/min
• mała masa 720 g.

• skok oscylacji 10 mm
• 8.000 obr/min

• skok oscylacji 5 mm
• 12.000 obr/min

• skok oscylacji 5 mm
• 10.000 obr/min

Szlifierka oscylacyjna o ergonomicznej obudowie z tworzywa 
sztucznego. Mała masa zwiększa efektywność pracy.

Oryginalna japońska oscylacyjna szlifierka pneumatyczna SP-AIR. 
5  milimetrowy skok mimośrodu jest idealny do szlifowania drewna 
i stali.

Szlifierka oscylacyjna z wbudowanym regulatorem przepływu 
powietrza. Stosowana także do prac polerskich.

Szlifierka orbitalna FOR-50ANV-M z nowej serii szlifierek Fuji charak-
teryzuje się wyjątkową trwałością. Producent gwarantuje do 2000 
godzin bez koniczności wymiany części i spadku mocy. 

Szlifierka z samoczynnym wyrzutem pyłu. Posiada płynną regulację 
prędkości obrotowej.

Model Obroty
(/min)

Tarcza
(mm)

Skok
oscylacji

(mm)

Długość
(mm)

Masa
(kg)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Wibracje
(m/s2)

Poziom 
hałasu

(dB)

Ciśnienie
robocze

(bar)

APS - 125 10.000 125 5 145 0.69 450 3.7 88 6.0

APS - 150 10.000 150 5 145 0.72 450 1.6 88 6.0

OSV - 60A 8.500 150 10 245 2.0 600 2.0 88 6.0

SP - 3606DF - A5 10.000 150 5 215 1.23 303 2.5 85 6.3

FOR - 50ANV - M 12.000 125 5 150 0.71 7.2 / s 2.71 90 -

AT - 150 12.000 150 5 145 0.96 170 - - 6.0
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Lekka i poręczna szlifierka oscylacyjna.
Szlifierka mimośrodowa ze skokiem 2,5mm idealna do obróbki 
wykończeniowej drewna i szpachlowanych elementów karoserii. 
Szlifierka KI-6607 wyposażona jest w przełącznik który umożliwia 
odłączenie odsysania. 

Zalety szlifierki oscylacyjnej KI-6607:
• lekka
• ergonomiczna
• standardowe tarcze na rzep 150mm
• samoczynne odsysanie urobku

W komplecie:
• szlifierka oscylacyjna
• tarcza na rzep  (6 otworów, 150mm średnicy, gw. zew. 5/16”)
• klucze do zmiany tarcz
• worek na pył
• rura łącząca worek z narzędziem

Szlifierka oscylacyjnaKI - 6608 125/150

Model Obroty
(/min)

Tarcza
(mm)

Skok
oscylacji

(mm)

Długość
(mm)

Masa
(kg)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Wibracje
(m/s2)

Poziom 
hałasu

(dB)

Ciśnienie
robocze

(bar)

WS - 102TP - H 10.000 125 x 95 5 192 0.82 200 - - 6.3

KI - 6607 10.000 150 i 125 2.5 225 0.76 368 4.2 90 6.3

KI - 6608 10.000 150 i 125 5 225 0.76 368 2.5 88 6.3

Szlifierka oscylacyjna

Szlifierka oscylacyjna

KI - 6607

WS - 102TP - H

150 / 125

125 x 95

• zestaw: przewód 
    odsysający, worek
• skok oscylacji  5 mm

Szlifierka mimośrodowa ze skokiem 5mm idealna do obróbki 
wstępnej drewna, elementów ze stali, zdzierania starych pokładów 
farb etc. Szlifierka KI-6608 wyposażona jest w przełącznik który 
umożliwia odłączenie odsysania. 

Zalety szlifierki oscylacyjnej KI-6608:
• lekka
• ergonomiczna
• standardowe tarcze na rzep 150mm
• samoczynne odsysanie urobku

W komplecie:
• szlifierka oscylacyjna
• tarcza na rzep  (6 otworów, 150mm średnicy, gw. zew. 5/16”)
• klucze do zmiany tarcz
• worek na pył
• rura łącząca worek z narzędziem

Profesjonalna szlifierka oscylacyjna ze skokiem oscylacji 5 mm. 
Narzędzie posiada stopkę trójkątną 125 x 95 mm. 

Regulacja prędkości
obrotowej

2 funkcje pracy: z odsysem
lub bez odsysu
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Szlifierka liniowaKI - 6607 64 x 407

• duży skok roboczy (25,4mm)
• wysoka jakość wykonania
• ergonomiczny chwyt

Szlifierka, hebel pneumatyczny.
Ruch posuwisto-zwrotny o długości 25,4mm wykonywany 2500 razy 
na minutę pozwala na szybkie i skuteczne szlifowanie dużych po-
wierzchni zarówno drewnianych jak i stalowych. Papiery ścierne 
montuje się przy pomocy zacisków sprężystych.

Model Obroty
(/min)

Tarcza
(mm)

Skok
oscylacji

(mm)

Długość
(mm)

Masa
(kg)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Wibracje
(m/s2)

Poziom 
hałasu

(dB)

Ciśnienie
robocze

(bar)

LS - 10 4.000 55 x 103 4 103 0.75 110 3.2 81 6.3

KI - 6607 2.500 64 x 407 25.4 406 3.1 227 - 103.8 6.3

Szlifierka liniowaLS - 10 55 x 103

• skok tarczy 4 mm
• 4.000 cykli/min
• mała masa 750 g.

Przemysłowa szlifierka liniowa wykorzystywana jest głównie do 
obróbki wykończeniowej stolarki meblowej i okiennej.

SZLIF IERKI  L INIOWE
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Krawędziarka do fazowania stali oraz stali nierdzewnej. 
Trwałe cztery ostrza zapewniają wydajną pracę. 

Jednoręczna krawędziarka pneumatyczna z regulacją wysokości 
ukosowania.

Profesjonalna krawędziarka posiadająca system 8- krawedziowego 
cięcia/fazowania powierzchni.

Krawędziarka pneumatyczna

Krawędziarka pneumatyczna

Krawędziarka pneumatyczna

Krawędziarka pneumatyczna

Krawędziarka elektryczna

Krawędziarka pneumatyczna

AMBL - 0307

CB - 02

SP - 1251LABV

CB - 01

ECB - 0203

SP - 7252F

• zakres: 3 - 7C, 4R
• regulacja w zakresie 15-45°
• listwa robocza 180 mm

• zakres: 1C
• mała masa 0.5 kg
• kompaktowa, lekka
    obudowa

• zakres: 2C, 2R
• masa 1.8 kg
• kompaktowa, lekka obudowa

• 23.000 obr/min
• zakres: 3.5R
• 8- krawędziowe cięcie

• duża moc silnika450 W
• zakres: 1.5C - 3C, 2R - 3R
• masa 2.5 kg.

• 3- krawędziowe cięcie
• 23.000 obr/min
• zakres: 1.5C

Jedna z najmnieszych krawędziarek pneumatycznych z regulacją 
wysokości ukosowania. Przeznaczona do pracy w trudno dostępnych 
miejscach.

Krawędziarka elektryczna z łatwą regulacją wysokości skrawania.
Niewielkie, jak na urządzenie elektryczne wymiary.

Mała, ergonomiczna krawędziarka do pracy w miejscach trudno 
dostępnych. Model SP-7252F posiada blokadę włącznika.

Model Obroty
(/min)

Minimalna
średnica fazowania

Ø (mm)

Długość
(mm)

Masa
(kg)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Ciśnienie
robocze

(bar)

AMBL - 0307 14.000 - 180 2.9 900 6.0

CB - 01 28.000 6.8 80 0.5 150 6.0

CB - 02 13.000 15 136 1.8 400 6.0

ECB - 0203 10.000 15 300 2.5 - -

SP - 1251LABV 23.000 35 130 2.8 - 6.3

SP - 7252F 23.000 6.8 112 0.4 - 6.3

KRAWĘDZIARKI  PNEUMAT YCZNE
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Model Częstotliwość
(suw/min)

Długość skoku
(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Masa
(kg)

Wibracje
(m/s2)

Poziom 
hałasu

(dB)

Ciśnienie
robocze

(bar)

FRS - 45 1.200 45 420 419 2,9 3.1 92 6.3

AS - 22A 10.000 10 250 212 0,60 17.0 89.5 6.0

SSW - 110 7.000 11 290 205 0,62 2.7 82 5.9

SP - 7600 3.400 5 300 222 0,45 0.34 83.2 6.3

SP - 7610 5.300 12 500 207 0,60 - 86.5 6.3

Przemysłowa wyrzynarka pneumatyczna do cięcia blach stalowych
i tworzyw sztucznych. 

Jednoręczna wyrzynarka pneumatyczna na standardowe 
brzeszczoty 12 mm. 

Piła pneumatyczna

Wyrzynarka pneumatycznaWyrzynarka pneumatyczna

Wyrzynarka pneumatyczna Wyrzynarka pneumatyczna

FRS - 45

SSW - 110AS - 22A

SP - 7600 SP - 7610

• skok roboczy 10 mm
• obudowa pokryta tworzywem

• skok roboczy 11 mm
• częstotliwość 10.000 suw/min

• częstotliwość 5.300 suw/min
• mała masa 600 g• skok roboczy 5 mm

• częstotliwość 3.400 suw/min

• brzeszczoty 32 zęby

Profesjonalna wyrzynarka pneumatyczna z rękojeścią pokrytą 
tworzywem. Posiada płynną regulację częstotliwości cięcia. 
Przeznaczona do cięcia stali oraz tworzyw sztucznych.

Profesjonalna wyrzynarka pneumatyczna japońskiej marki SP-AIR.
Posiada zwartą, mocną obudowę oraz małą masę.

Profesjonalna piła pneumatyczna do zastosowań 
w przemyśle. W wyposażeniu podstawowym znajdują się:
• brzeszczot do 200mm 18 zębów  1 szt. 
    ( blacha stalowa, rury )
• brzeszczot do 200mm 24 zęby  1 szt. 
    ( blacha stalowa, rury )
• klucz ampulowy 4mm
• klucz ampulowy 6mm
• olej do narzędzi pneuma-
  tycznych
• metalowa, solidna walizka

WYRZYNARKI  PNEUMAT YCZNE /  P IŁY
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Model Częstotliwość
(Hz)

Długość skoku
(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Masa
(kg)

Wibracje
(m/s2)

Poziom 
hałasu

(dB)

Ciśnienie
robocze

(bar)

SA - 8201 5.000 10 - 230 0.86 - - 6.3

SA - 8200 10.000 10 - 230 0.70 - - 6.3

AS - 22AF 6.500 10 111 202 0.60 19.99 89,5 6.0

SHL - 40 9.000 4 70 175 0.40 2.5 81 6.0

MAH - 05 22.000 0,5 70 176 0.37 1 86 6.0

MAH - 16 11.000 1,6 70 176 0.37 1.8 91 6.0

Przemysłowa pilnikarka pneumatyczna przeznaczona do pracy 
w ciężkich warunkach przemysłowych

Profesjonalne pilnikarki pneumatyczne o małym skoku roboczym 
przeznaczone do obróbki precyzyjnej.

Pilnikarka pneumatyczna

Pilnikarka pneumatyczna Pilnikarka pneumatyczna

Pilnikarka pneumatycznaAS - 22AF

MAH - 05 MAH - 16

SHL - 40

• obudowa pokryta tworzywem
• częstotliwość: 6.500/min

• długość skoku: 0,5mm
• częstotliwość: 22.000/min

• długość skoku: 4 mm
• częstotliwość: 9.000/min

• długość skoku: 1,6mm
• częstotliwość: 11.000/min

Profesjonalne pilnikarki pneumatyczne o małym skoku roboczym 
przeznaczone do obróbki precyzyjnej.

Profesjonalne pilnikarki pneumatyczne o małym skoku roboczym 
przeznaczone do obróbki precyzyjnej.

Wyrzynarka pneumatycznaWyrzynarka pneumatyczna SA - 8200SA - 8201

• skok roboczy 22 mm
• częstotliwość 2000 Hz/min

• skok roboczy 10 mm
• częstotliwość 5.000 Hz/min

Wyrzynarka i pilnikarka w jednym!  
Obudowa metalowa - aluminium! Grubość cięcia stali: 1,2 mm 

Wyrzynarka i pilnikarka w jednym! W komplecie z narzedziem pięć 
pilników o róznych kształtach. Mocowanie pilnika 4mm.

WYRZYNARKI  PNEUMAT YCZNE /  P ILNIK ARKI
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Klasyczna pilnikarka pneumatyczna o ergonomicznej budowie
i niskiej masie. Idealna do prac warsztatowych.

Precyzyjna lapownica pneumatyczna z regulowanym 
skokiem roboczym przeznaczona do prac warsztatowych.

Pilnikarka pneumatyczna

Lapownica pneumatyczna

Lapownica pneumatycznaSA - 5092

SA - 5067

C - 3720

• długość skoku: 10 mm
• częstotliwość: 10.000/min

• długość skoku: 0 - 6 mm
• częstotliwość: 4.500/min

• długość skoku: 3 mm
• częstotliwość: 16.000/min

Bardzo precycyjna pneumatyczna lapownica do prac polerskich
i szlifierskich w przemyśle. 

Profesjonalne pilnikarki pneumatyczne przeznaczone do obróbki 
zgrubnej, końcowej  oraz precyzyjnej.

Pilnikarka pneumatycznaPilnikarka pneumatyczna SH - 100AASH - 900

• długość skoku: 9 mm
• częstotliwość: 6.500/min

• mała masa
• obudowa pokryta kompozytem

• długość skoku: 9mm
• częstotliwość: 3.700/min

Profesjonalne pilnikarki pneumatyczne przeznaczone do obróbki 
zgrubnej, końcowej  oraz precyzyjnej.

Model Częstotliwość
(Hz)

Długość skoku
(mm)

Długość
(mm)

Masa
(kg)

Wibracje
(m/s2)

Poziom 
hałasu

(dB)

Ciśnienie
robocze

(bar)

ASH - 900 6.500 9 190 0.5 3 73.5 6.0

SH - 100A 3.700 9 177 1.1 5.3 87 6.0

SA - 5092 10.000 10 250 0.75 - - 6.3

C - 3720 16.000 3 - 0.83 - 91 6.3

SA - 5067 4.500 0 - 6 - 0.26 - - 6.3

P ILNIK ARKI  PNEUMAT YCZNE /  LAPOWNICE
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Model Częstotliwość
(Hz)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Masa
(kg)

Wibracje
(m/s2)

Poziom 
hałasu

(dB)

Ciśnienie
robocze

(bar)

JEX - 24 4.000 270 237 2.7 8,4 104 5.9

JEX - 28 4.500 350 264 3.5 11,2 104 5.9

AT - 24 4.000 270 237 2.7 8,4 104 6.3

PT44204 4.400 232 457 - - - 6.3

JC - 16 4.000 150 158 1.4 7,8 98 6.3

FNS - 2 - 1F 8.000 180 347 1.9 7.4 89 6.3

Młotek do igieł o wymiarach 2x180mm ( 53 szt. ) lub 3x180mm ( 23 
szt. ). 

Młotek pneumatyczny z igłami 3x180mm. Niezastąpiony podczas 
usuwania różnego rodzaju powłok  i osadów.

Młotek igłowy wykorzystywany w przemyśle od ponad 25 lat. 
Szczególnie przez stocznie i armatorów.

Profesjonalny młotek igłowy marki PNEUTREND przeznaczony do 
czyszczenia spoin spawalniczych. 

Młotek igłowy

Młotek igłowy

Młotek igłowy

Młotek igłowy

Młotek igłowy

Młotek igłowy

JEX - 24

AT - 24

JC - 16

JEX - 28

FNS - 2P - 1F

PT44204

• mocna, zwarta obudowa
• częstotliwość: 4.000/min

• mocna, zwarta obudowa
• częstotliwość: 4.000/min

• mocna, zwarta obudowa
• częstotliwość: 8.000/min

• skok tłoka: 39 mm
• częstotliwość: 4.400/min

• mocna, zwarta obudowa
• częstotliwość: 4.500/min

• mocna, zwarta obudowa
• częstotliwość: 4.000/min

Profesjonalny młotek igłowy przeznaczony jest do usuwania rdzy, 
zgorzelin, starych powłok. Młotek współpracuje z igłami o wymia-
rach 2x180mm ( 53 szt. ) lub 3x180mm ( 23 szt. ). 

Młotek igłowy mini do ciężkich prac przemysłowych. 
W dostawie z narzędziem komplet igieł 2x150mm.

MŁOTKI  PNEUMAT YCZNE -  IGŁOWE
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Profesjonalny młotek do igieł 3 x 180mm.
W zestawie komplet igieł.

Przeznaczony do pracy w ciężkich warunkach przemysłowych przy 
odżużlaniu, rozpylaniu spawów i czyszczeniu: odlewów, cegieł, kam-
ienia oraz innych materiałów.

Japoński młotek pneumatyczny A-300 Nitto-Kohki.
Profesjonalny młotek pneumatyczny do rozcinania blachy lub sku-
wania różnego rodzaju osadów i rdzy. Doskonale sprawdza się przy 
pracach blacharskich, szczególnie w trudno dostępnych przestrze-
niach gdzie praca zwykłym młotkiem jest niemożliwa. Mocowanie 
10mm pozawala na zastosowanie wielu różnorodnych końcówek 
roboczych, również do zakuwania nitów pełnych i rurkowych. W 
ofercie Nitto-Kohki 23 różne końcówki! Pneumatyczny młotek A-300 
jest bardzo dobrze wyważony dzięki czemu długotrwała praca nie 
jest męcząca.

W zestawie:
• młotek A-300
• sprężyna
• nypel zasilający

Młotek igłowy

Młotek igłowy

Młotek pneumatyczny

Młotek igłowyJT - 20

AJC-16

A - 300

AT - 20

• obudowa pokryta tworzywem
• częstotliwość: 4.000/min

• metalowa obudowa
• częstotliwość: 6.000/min

• mocowanie: 10 mm
• częstotliwość: 2.600/min

• obudowa pokryta tworzywem
• częstotliwość: 4.000/min

Profesjonalny młotek do igieł 3 x 180mm.
W zestawie komplet igieł.

Model Częstotliwość
(Hz)

Średnica
dłuta
(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Masa
(kg)

Wibracje
(m/s2)

Poziom 
hałasu

(dB)

Ciśnienie
robocze

(bar)

FNS - 2P - 1F 8.000 - 180 310 2.5 8.0 89 6.3

AJC-16 6.000 - - 190 0.98 - - 6.0

JT - 20 4.000 - 200 245 2.4 8.4 104 5.9

AT - 20 4.000 - 200 245 2.4 8.4 104 5.9

A - 300 2.600 10 300 185 1.7 80 105 5.9

Młotek igłowyFNS - 2 - 1F

• mocna, zwarta obudowa
• częstotliwość: 8.000/min

Młotek igłowy wykorzystywany w przemyśle od ponad 25 lat. 
Szczególnie przez stocznie i armatorów.

MŁOTKI  PNEUMAT YCZNE -  IGŁOWE /  DŁUTA
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Młotek pneumatycznyFRH - 3 - 2

• mocna, zwarta obudowa
• częstotliwość: 8.000/min

Oba modele dostępne są w zestawie z siedmioma
najpopularniejszymi końcówkami roboczymi.

Wszystko spakowane w metalową skrzynkę japońskiej
marki TRUSCO.

Kompaktowy, lekki młotek pneumatyczny o długości zaledwie 
140mm. 3600 uderzeń na minutę i krótki skok tłoka pozwalają na 
wykonywanie bardziej precyzyjnych prac.
 
Przykładowe zastosowanie:
• estetyczne zakuwanie nitów 
  pełnych (alu)
• kształtowanie blach
• prace kamieniarskie
 
W zestawie:
• młotek pneumatyczny FRH-3-2
• sprężyny H-019715-00, H-0197119-00

Model Częstotliwość
(Hz)

Średnica
dłuta
(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Masa
(kg)

Wibracje
(m/s2)

Poziom 
hałasu

(dB)

Ciśnienie
robocze

(bar)

FRH - 3 - 2 3.600 10.185 5.8 140 1.1 6.3 102 5.9

FRH - 6A - 2 3.000 10.185 400 193 1.5 19.88 103 5.9

Młotek pneumatycznyFRH - 6A - 2

• długość skoku: 10 mm
• częstotliwość: 2.600/min

Młotek pneumatyczny FRH-6A-2 dedykujemy do prac wymagających 
dużej inercji uderzenia. W zależności od użytej końcówki narzędzie 
to świetnie sprawdzi się zarówno w zakładzie złomowania aut, jaki i 
fabryce prefabrykatów budowlanych.
 
Przykładowe zastosowanie:
• zakuwanie nitów 
   stalowych ( max. 5mm)
• skuwanie rdzy i starych powłok lakierniczych
• czyszczenie mieszalników, betoniarek, form
• demontaż tłumików
• rozcinanie blach
 
W zestawie:
• młotek pneumatyczny FRH-3-2
• sprężyny H-019715-00, H-0197119-00

815 - ścinak do spawów 
punkowych 19x145mm

808 - rozcinak muf 
tłumików 13x208mm

814 - walec 12,7x182

zawór przepływu 
powietrza

812 - przebijak 178mm

2 sprężynykluczyk ampulowy

809 - podwójny rozcinak
do blach 19x155mm

810 - przecinak
20x178mm

813 - ścinak to nitów
15x150mm

MŁOTKI  PNEUMAT YCZNE -  DŁUTA
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MŁOTKI  PNEUMAT YCZNE -  DŁUTA

Młotek przeznaczony do zakuwania nitów stalowych -max 8mm 
i aluminiowych - max 9,5mm.

Młotek pneumatyczny typu ONE SHOT marki AIRPROWU. 
Jedno naciśnięcie włącznika powoduje jedno uderzenie. 
Ergonomiczne i lekkie narzędzie pozwalające na efektywną pracę.

Młotek pneumatyczny prosty typu ONE SHOT. Jedno naciśnięcie 
włącznika powoduje jedno uderzenie. Siła uderzenia wynosi 2,25 
Nm. 

Młotek pneumatyczny

Młotek pneumatycznyMłotek pneumatyczny

Młotek pneumatyczny

RH - 9509X

SA - 7180WX - 437

CB13S

• mocowanie: 12,7 mm
• częstotliwość: 900/min

• mocowanie: 12,7 mm
• częstotliwość: 900/min• częstotliwość: 1 uderzenie / naciśnięcie spustu

Młotek przemysłowy przeznaczony na linie produkcyjne do wsze-
lkiego rodzaju montaż usworzni, tulei, kołnierzy, uszczelek ole-
jowych.

Model Częstotliwość
(Hz)

Średnica
dłuta
(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Masa
(kg)

Wibracje
(m/s2)

Poziom 
hałasu

(dB)

Ciśnienie
robocze

(bar)

PT - 42204 1.800 10 170 211 1.4 28.9 97/109 6.3

RH - 9509X 900 12.7 450 275 2.7 - - 6.3

WX - 437 1 uderzenie 10 0.2 / cykl 254 1.2 - 86.3 6.3

SA - 7180 1 uderzenie 10 220 165 1.0 - 85 6.3

CB13S 1 - 50 202 1.14 28.9 100 6.3

Idelane narzędzie do prac serwisowych w motoryzacji 
i drobnych usługach /produkcji

Młotek pneumatycznyPT - 42204

• mocowanie: 10 mm
• częstotliwość: 1.800/min
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MŁOTKI  PNEUMAT YCZNE -  DŁUTA

Młotek idealnie sprawdzający się przy obróbce odlewów, odkuwek 
stalowych i żeliwnych.

Niezwykle mały i poręczny młotek pneumatyczny. Idealny do sku-
wania różnego rodzajów osadów i rdzy w trudno dostępnych miejs-
cach. W zestawie dłuto proste.

Młotek pneumatyczny

Młotek pneumatyczny Młotek pneumatyczny

Młotek pneumatycznyFCH - 20 - 1F

ACH - 16 CH - 24

FCH - 20F - 1F

• mocowanie: 11 mm
• częstotliwość: 5.400/min

• mocowanie: 10,5 mm
• częstotliwość: 6.000/min

• mocowanie: 12 mm
• częstotliwość: 5.400/min

• mocowanie: 12,7 mm
• częstotliwość: 4.000/min

Narzędzie często używane do usuwania rdzy, osadów i innych 
starych powłok. W wyposażeniu jedno dłuto wygięte.

Młotek pneumatyczny do skuwania rdzy, osadów,starych powłok. 
W wyposażeniu posiada jedno dłuto wygięte.

Model Częstotliwość
(Hz)

Średnica
dłuta
(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Masa
(kg)

Wibracje
(m/s2)

Poziom 
hałasu

(dB)

Ciśnienie
robocze

(bar)

PT - 42204 KIT 1.800 10 170 211 1.4 28.9 97/109 6.3

FCH - 20 - 1F 5.400 11.0 140 176 0.8 15.5 93 6.3

FCH - 20F - 1F 5.400 12.0 140 182 1.0 12.6 101 6.3

ACH - 16 6.000 10.5 150 147 0.9 10.7 98 5.9

CH - 24 4.000 12.7 200 184 1.7 8.6 105 5.9

Młotek pneumatycznyMłotek pneumatyczny RH - 9509X KITPT - 42204 KIT

ZESTAW: 
1. Młotek PT-422042. Mini 
naolejacz
3. Nypel 1/4” Typ R25
4. Sprężyna
5. Dłuta, 5 szt.

1. Młotek RH-9509X
2. Olej do narzędzi pneu-
    matycznych
3. Nypel 1/4” 
4. Regulator przepływu 
    powietrza
5. Sprężyny
6. Taśma izolacyjna
7. Dłuta, 5 szt.
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MŁOTKI  PNEUMAT YCZNE -  DŁUTA

Skrobak pneumatyczny z 4 wymiennymi ostrzami o szerokości: 
15mm (2 szt.), skośne 15mm, szerokie 45mm. Narzędzie odpowied-
nie do dokładnego skrobania starych powłok lakieru, kleju, rdzy.

Skrobak pneumatycznySA - 8700K

• skok ostrza: 1,2 mm
• częstotliwość: 2.500/min

Młotki przeznaczone do ciężkich prac przemysłowych, np. oczyszcza-
nia spoin, usuwania starych powłok malarskich i rdzy. 

Młotek pneumatycznyMłotek pneumatyczny AA - 30AA - 20

• mocowanie: 15,5 lub 14,7 mm
• częstotliwość: 2.300/min

• mocowanie: 15,5 lub 14,7 mm
• częstotliwość: 2.000/min

Młotki przeznaczone do ciężkich prac przemysłowych, np. oczyszcza-
nia spoin, usuwania starych powłok malarskich i rdzy. 

Model Częstotliwość
(Hz)

Średnica
dłuta
(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Masa
(kg)

Poziom 
hałasu

(dB)

Ciśnienie
robocze

(bar)

AA - 20 2.300 15.5 / 14.7 600 270 5.3 100 6.3

AA - 30 2.000 15.5 / 14.7 600 298 5.7 100 6.3

AA - 40 1.450 15.5 / 14.7 600 340 6.1 100 6.3

SA - 8700K 2.500 - - 180 0.75 96.2 6.3

Młotki przeznaczone do ciężkich prac przemysłowych, np. oczyszcza-
nia spoin, usuwania starych powłok malarskich i rdzy. 

Młotek pneumatycznyAA - 40

• mocowanie: 15,5 lub 14,7 mm
• częstotliwość: 2.300/min
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Młot przeznaczony do rozbijania skał niskiej i średniej wytrzymałości, 
oraz materiałów, tj. betonu, dróg bitumicznych, węgla itp). 

Przeznaczony do pracy w pozycji pionowej i skośnej. 
Znajduje zastosowanie w wyburzeniach materiałów o średniej 
i dużej twardości takich jak beton, asfalt drogowy, kamień naturalny. 
Rękojeść pokryta jest tworzywem, które redukuje wstrząsy podczas 
pracy. Młot BKA5A posiada wbudowaną olejarkę, która zapewnia 
stałe smarowanie podczas eksploatacji.

Młotek pneumatyczny Młotek pneumatyczny

Młotek pneumatyczny

Młot pneumatyczny - ciężki

SK9 - 6 SEK5 - 3CA

SEK2 - 1CP

BKA25 - A

• mocowanie: 22 mm
• częstotliwość: 28 Hz

• mocowanie: 25 mm
• częstotliwość: 24 Hz

• mocowanie: 12,7 mm
• częstotliwość: 84 Hz

Młotek o masie 2,2kg przeznaczony do pracy poziomej. 
Dłuto jest mocowane na sześciokąt 12,7mm.

Młot przeznaczony do rozbijania skał niskiej i średniej wytrzymałości, 
oraz materiałów, tj. betonu, dróg bitumicznych, węgla itp). 

Model Częstotliwość
(Hz)

Średnica
dłuta
(mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Masa
(kg)

Wibracje
(m/s2)

Poziom 
hałasu

(dB)

Ciśnienie
robocze

(bar)

SEK2 - 1CP 84 12.7 320 220 2.34 3.4 105.4 2 - 6

SK 9 - 6 28 22.0 1.100 470 9.5 9.1 105 4 - 7

SEK5 - 3CA 43 19.0 690 365 5.0 9.27 107 2 - 6

BKA25 - A 24 25 x 108 1.400 640 25.0 3.14 103 4 - 7

• mocowanie: 19 mm
• częstotliwość: 43 Hz

MŁOTKI  PNEUMAT YCZNE -  DŁUTA
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Ubijaki formierskie Fuji posiadają dużą moc i małą masę. 
Zakres skoku podanych modeli - od 50 do 127 mm. Przeznaczone 
są przede wszystkim do zagęszczania form w odlewnictwie metali 
żelaznych i innych. Ubijaki nieobrotowe są dostępne do stosowania 
z bijakami o nieregularnych kształtach

Model Częstotliwość
(Hz)

Średnica
końcówki

ø (mm)

Średnica
uchwytu

HEX (mm)

Zużycie
powietrza

(l/min)

Długość
(mm)

Masa
(kg)

Wejscie
zasilające

(cal)

Ciśnienie
robocze

(bar)

WX - 421H 2.400 - 14.7 280 400 7.0 3/8 6.2

WX - 422H 1.500 - 14.7 200 470 8.3 3/8 6.2

FR - 18B - 2F 30 41 18.0 400 280 (383) 1.5 1/4 6.3

FR - 22B - 2F 17 51 22.0 500 350 (451) 3.0 3/8 6.3

FR - 25B - 2F 13 67 25.4 700 506 (597) 5.5 3/8 6.3

FR - 18L - 2F 30 41 18.0 400 558 (523) 2.0 1/4 6.3

FR -22L -2F 17 51 22.0 500 633 (600) 3.3 1/4 6.3

FR -25L - 2F 13 67 25.4 700 1043 (1005) 6.0 1/2 6.3

FR - 32 - 2F 12 75 32.0 800 1086 (1090) 10.0 1/2 6.3

KI - 4733 2.800 3 x 26 - 320 550 4.0 3/8 6.3

Mocny młot pneumatyczny przeznaczony do prac wyburzeniowych 
o długości skoku 91,7 mm. 

Młot pneumatyczny - średni Młot pneumatyczny - ciężkiWX - 421H WX - 422H

• moc: 26 J
• częstotliwość: 2.400/min

• moc: 34 J
• częstotliwość: 1.500/min

• średnica końcówki 26 mm
• częstotliwość: 2.800/min

• częstotliwość w podanych modelach: 
  zakres od 12 do 30 /min

Mocny młot pneumatyczny o długości skoku 102 mm. 
Doskonale sprawdza się podczas wielu prac wyburzeniowych.

MŁOTKI  PNEUMAT YCZNE /  UBIJAKI  /  GROSZKOWNIKI

Groszkownik pneumatyczny idealny do nadawania charaktery-
stycznej struktury powierzchniom z różnych rodzajów kamienia 
i betonu. Stosowany również jako narzędzie do odbijania rdzy 
i starych powłok farb.

Ubijaki formierskie Groszkownik pneumatycznyseria FR KI - 4733


