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AUTOMATYCZNY WKRETAK Z UCHWYTEM
PISTOLETOWYM POWASERT ADS RD

Pneumatyczny whkretak pistoletowy do automatycznego
wkrecania wkretw, sterowany jednorecznie, przeznaczony
do prac w plaszczyznie poziomej. Spust wkretaka steruje
cafym cyklem pracy i moze by réwniez wykorzystywany
do segregacji wkretow. Poprzez wymiang okreslonych
elementéw moze stuzyé do wkrecania wkretw o réznych
wymiarach, zgodnie z zatgczong ponizej tabelg. Wymagany
moment obrotowy uzyskuje sie poprzez regulacje nacisku
sprezyny sprzegta slizgowego. Wkretak moze by réwniez
wyposazony dodatkowo w wyfgcznik dziatajacy w funkcji
glebokosci, na jaka powinien by wkrecony wkret niezaleznie
od wymaganego momentu obrotowego.

Whretaki typu ADS RD wspdipracuja z automatycznym
podajnikiem wkretéw typu ADS-UF oraz ADS MF 2.

Dane fechmczne wkmiakowz uchwytem pistoletowym typu ADS RD

- Model

Dfugoéé Masa | Predkosc | Moment Rozmiary wkreta (mm)
{mm) (kg) (1/min) | obrotowy
(Nm) teb@ | Trzon@ | Dlugosé
340 1,1 1650 | 22 5-6 24-30 1 10-20
370 1,2 1600 | 22 | 6-8 | 80-40| 10-35
370 1,5 2000 51 6-8 | 30-40| 10-35
4005 | 6 2000 5 7-9 | 35-45 | 10-45
St BT 2000 | 51 8-10 | 40-50 | 40-55
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AUTOMATYCZNY WKRETAK Z UCHWYTEM
PROSTYM POWASERT ADS RD

' Pneumalyczny wkretak prosly do automatycznego wkrecania

wkretéw, sterowany jednorecznie, zalecany do prac w
plaszczyznie pionowej. Uruchomienie wkretaka nastgpuje
automatycznie poprzez system ,push-start” (dotyk-start) i
steruje cafym cyklem pracy. Poprzez wymiang okreslonych
elementéw moze rowniez stuzyc do wkrecania wkrgtow o
réznych wymiarach, zgodnie z zalaczona ponizej tabela.

Wymagany moment obrotowy uzyskuje sie poprzez regulacje
nacisku sprezyny sprzegla slizgowego. Wkretak moze by
rowniez wyposazony dodatkowo w wylgcznik dziatajacy w
funkcji glebokosci, na jaka powinien by wkrecony wkret
niezaleznie od wymaganego momentu obrotowego. Whkre-
tark fypu. ADS RD wspdipracujg z automatycznym poda n:[aem
wkrgtow typu ADS-UF oraz ADS MF 2. B

Dystrybutor: Dane techniczne wkretakéw z uchwytem prostym typu ADS RD
Model Diugosé | Masa | Predkosc | Moment Rozmiary wkreta (mm)
(mm) (kg) (1/min) | obrotowy

(Nm) teb@ | Trzon @ | Diugosc

Bezposredni Importer:
Atmo Sp. Z 0.0. ul. Szatkownikow 8, 04-410 Warszawa

tel.: +48 022 815-67-21
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DANE TECHNICZNE:

Wysokosc: 73x32x60 cm

Waga: 25 kg. (masa z wkretakiem 35 kg)
Wydajnosé: 30-80 wkretéw na minute w 2aleznosci od rodzaju wkretow
Cignienie zasilania: 7 bar, ci$nienie pracy 5.5 bar
Srednica przylacza zasilania: 3/8”

Pojemnosc zasobnika $rub: ok. 1,5 kg

ZuZycie powietrza ok. 400 V/min,

Jakosé powietrza: punkt rosy migdzy +2 2 +10°C
Poziom hatasu: podajnik 70 dBA, wkretak 83 dBA
Wibracje: 2,5 m/s.

Bity - rodzaje: Philips, Pozidriv, Torx

Gwint 10-32 UNF-24

Wymiary zalecanych wiretow: diugosé:10-55mm,
sretinica fizpienia: 2,4-5 mm, srednica {ba: 5-10 inm

ROZMIAR WKRET! OW: DANE TECHNICZNE:
Srednica {ba: 6-9mm Max, Obroty: 2400 obr./min
Srednica trzonu: 3-4,5mm Max. Moc: 360W

Diugosé: 13-45mm Max. Moment obroty: 5,9Nm

Minimalna diugoéé stosowanych wkretow = 1,5 x rednica tha
Wymiary: Wysokos¢: 115 mmx 35x65 mm; masa 55 kg
Cignienie zasilania 7 bar, ci$nienie pracy: 5,5 bar

Zuzycie powietrza 500 I/min; Hatas: 83 dBA

Rodzaje wkretéw (bitow): Philips, Pezidriv, Torx Gwint 10-32 UNF-2A

POWASERT

AUTOMATYCZNY PODAINIK DO WKRETOW
POWASERT MODEL: ADS-UF

Pneumnatyczny, uniwersalny podajnik automatycznego podawania wkretow
ADS-UF pozwala na uzyskanie najwyzszej wydajnoéci przy dobrze zorga-
nizowanym stanowisku pracy. Przeznaczony jest do przemysfowego wkre-
cania wkretdw w drewno, blachowkretow lub wkretéw samogwintujacych
o Srednicy trzonu 2,4 -5,5 mm i diugosci 10-55 mm. Urzadzenie pozwala
na szybkie przystosowanie do pracy w zaleznoci od potrzeb | wymiaru
(rodzaju ) wkretéw. Podajnik pneumatyczny pracuje  przy cisieniu zasilania
6-7 baréw. Zuzycie sprezonego powietrza wynosi ok. 200-400 litrdw na
minute w zaleznosci od rodzaju wkretéw. Wkrecanie whkrgtéw powoduje
czgslo duze spowoinienie prac przy masowej produkji. Dzigki tego fypu
urzadzeniu daje sig szybko przyspieszyc proces produkeyjny oraz znacznie
poprawic jakodé potgczer a tym samym znacznie obnizyé koszly.

Sposob pracy:

Whrety wsypuje sie luzem do pojemnika sortujacego, w ktérym sa automa-
fycznie sorfowane w szynie doprowadzajacej, a nasigpnie umieszczane
w mechanizmie rozdzielczym. Zasilanie odbywa sie droga pneumatyczng,
bardzo szybko i sprawnie. Gdy zostanie wkrecony jeden wkret, kolgjny jest
doprowadzany do tulei wkretarki poprzez elastyczny przewdd doprowadzajacy
o diugosci ok. 4,7 m.

Podajnik wspétpracuje z wkretakami - pistoletowymi typu ADS RD modele:
2965: 2260: 3005; 3010; 3310 oraz z wkretakami prostymi typu: ADS RD
model: 2440; 2445; 2315.

WKRETARKA STACJONARNA
POWASERT ADS-SE1/1

Jednowrzecionowa whkrelarka stacjonarna Mode! ADS-SE1/1 z automa-
tycznym podajnikiem do wkrecania wkretow w drewno, plastik, metal ,PCV itp.
Jest to w pelni zautomatyzowane urzadzenie, zasilane sprezonym powie-
trzem przeznaczane do prac w przemysie drzewnym i meblarskim. Nieza-
stapione w zakladach produkcji okien, drzwi, elementéw profilowanych itp.
Urzadzenie to z wysoka precyzjg i doktadnoscig wireca réznego rodzaju
wkrely ($ruby) w tym rowniez samogwiniujace. Czas jednego cyklu pracy
wkrecenia samogwintujacego wynosi tylko niecate 2 sekundy ( wydajnos¢
ok, 30 wkretdw na minufe). Tym samym urzadzenie to jest bardzo wydajne,
zastepuje prace ludzka, obniza koszty i czas pracy a co najwazniejsze
podnosi znacznie jakesé prac montazowych.

Zasada dziafania:

Whrety (sruby) wsypuje sie luzem do pojemnika sortujacego, w kidrym sa
automatycznie sortowane w odpowiednio uksztaltowanej i poruszajacey sie
szynie doprowadzajacej, a nastepnie pod wptywem sily grawitacji umiesz-
czane sa w mechanizmie rozdzielczym i przysuwane w d6f do mechanizmu
wrzeciona whkrecajacego. Proces ten oabywa sig bardzo szybko i sprawnie.
Uruchamianie nastepuje poprzez wlacznik nozny. Jedynym zadaniem
operatora obslugujgcego urzgdzenie jest reczne przesuwanie obrabianego
profilu oraz nacidniecie pedatu w odpowiednim momencie, w celu zainicjo-
wania procesu automatycznego wkrecenia wkretu w odpowiednim migjscu.

v integralny, wbudowany pojemnik do automatycznego podawania
wkretdw podczas pracy urzadzenia

v staly, pionowy zespdt wkrecajacy o dystansie 145 mm

v przedmiot obrabiany (zakres wkrecania) w przedziale pomigdzy
35-95 mm

v stala glebokosc whrgcania z mozliwoscig regulacji w zaleznosci
od rodzaju obrabianego materiatu

v uruchamianie za pomoca wiacznika noznego (peaatu)

v £zas pracy cyklu wkrecania wkrelow samogwintujacych (3,9 x19)
okofo 2 sek.

v wydajnosc pajemnika ok. 30-80 wkretéw na minute w zaleznosci
od rozmiaru

v urzadzenie nie moze byc uzytkowane w pomieszczeniu zagrozonym
pozarem
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